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Planungshilfe für Beschichtungssysteme 
nach Blatt 100 gemäß Anhang A, TL-KOR-Stahlbauten 

Blatt 100, Module A bis D  

gemäß Anhang A, TL-KOR-Stahlbauten 

1. Beschichtungsstoffe 

 

Allgemeine Stoffbeschreibung Stoff-Nr. Stoffbezeichnung 
Mischungs-

verhältnis 

Modul A 

Grundbeschichtungsstoff mit Zinkstaub 

(GB) auf Epoxidharzbasis  
100.1.1 

A: GEHOPON-E100R-Zink 

B: EX-70 

A:B Vol.  6,2:1   

A:B Gew. 18:1  

Zwischenbeschichtungsstoff (1.ZB) + 

Kantenschutz (KS) auf Epoxidharzbasis 
100.2.1 

A: GEHOPON-E100R-ZB 

B: EX-70 

A:B Vol. 3,3:1  

A:B Gew.  6:1  

Zwischenbeschichtungsstoff (2.ZB) auf 

Polyurethanharzbasis (PUR)  
100.2.2 

A: WIEREGEN-M100R-ZB 

B: DX-10 

A:B Vol. 13,5:1  

A:B Gew.  20:1 

Deckbeschichtungsstoffe (DB)  

eisenglimmerhaltig auf Polyurethanbasis 

100.3.30  

bis 

100.3.74 

A: WIEREGEN-M101R 

B: DX-10 

A:B Vol. 10,3:1  

A:B Gew.  14:1  

Deckbeschichtungsstoffe (DB)  

eisenglimmerfrei auf Polyurethanbasis 

100.3.75  

bis 

100.3.99 

A: WIEREGEN-M100 

B: DX-100 

A:B Vol.  1,9:1   

A:B Gew.  3:1 

Klarlack 100.3.00 
A: WIEREGEN-M100-Klarlack 

B: DX-10 

A:B Vol.   1,6:1  

A:B Gew. 1,5:1 

Modul B (Restliche Beschichtungsstoffe wie Modul A) 

Grundbeschichtungsstoff (GB) auf 
Epoxidharzbasis 100.1.2 

A: GEHOPON-E100-Korrogrund 

B: EX-40 

A:B Vol. 4,7:1  

A:B Gew. 8:1 

Modul C (Restliche Beschichtungsstoffe wie Modul A) 

Zwischenbeschichtungsstoff (1.ZB) auf 
Epoxidharzbasis 100.2.3 

A: GEHOPON-E103-Protect 

B: EX-40 

A:B Vol. 5,4:1  

A:B Gew.  9:1 

Zwischenbeschichtungsstoff (1.ZB) auf 
Epoxidharzbasis 100.2.3 

A: GEHOPON-E105R-ZB 

B: EX-105 

A:B Vol. 8,5:1 

A:B Gew. 13:1 

Modul D (Restliche Beschichtungsstoffe wie Modul A) 

Versiegelung 100.2.4 
A: GEHOPON-E105R-ZB 

B: EX-55 

A:B Vol.   8,5:1  

A:B Gew.  13:1 

Zwischenbeschichtungsstoff (1.ZB) auf 
Epoxidharzbasis 100.2.5 

A: GEHOPON-E105R-ZB 

B: EX-55 

A:B Vol.   8,5:1  

A:B Gew.  13:1 
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