
 

 

 

 

 
Powłoki na każdą pogodę 

do wilgotnych podłoży i przy temperaturze od -5°C 
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Technologia na każdą pogodę (AW) 
 
Powłoki lakiernicze do zastosowania niezależnie od warunków pogodowych panujących na budowie są 
od lat życzeniem operatorów instalacji, zleceniodawców i wykonawców prac malarskich.   
Zwłaszcza malowanie masztów wolnostojących oraz transformatorowni należących do dostawców 
energii jest wskutek wpływu warunków atmosferycznych trudne do zaplanowania. Bardzo często 
wymalowania nie mogą być wykonane w krótkim czasie wyłączenia linii ze względu na niekorzystną 
pogodę. 
 
Temu wyzwaniu sprostali technicy firmy GEHOLIT+WIEMER rozwijając innowacyjną technologię 
umożliwiającą wykonywanie prac malarskich przy każdej pogodzie. Zastosowanie w praktyce oraz 
skuteczność tych produktów zostały intensywnie sprawdzone i potwierdzone we współpracy     
z jednym z największych dostawców energii.  
 
 
Od lat stosowane i sprawdzone produkty do malowania masztów, transformatorowni oraz podobnych 
konstrukcji mogą być z reguły stosowane od marca do października.  
Właśnie wiosną i jesienią często trzeba czekać, aż uzyskane będą wszelkie parametry umożliwiające 
aplikację, takie jak temperatury otoczenia i obiektów, odpowiednia różnica między temperaturą obiektu 
i punktem rosy oraz wilgotność powietrza. 
 
 
Nowa technologia na każdą pogodę (AW) pozwala na znaczne poszerzenie parametrów  
w zakresie warunków zastosowania:  
 

 produkty do zastosowania przy temperaturach powietrza, otoczenia i obiektu od -5°C do 40°C 

 nie trzeba uwzględniać punktu rosy; powłoki AW można stosować nawet przy punkcie rosy 
poniżej normy 

 można aplikować bezpośrednio na wilgotne podłoże. 
 
Rezultatem tego jest kilka efektów:  
 

 prace malarskie można wykonywać przez ok. 11 miesięcy w roku – obliczone na bazie 
warunków klimatycznych w Niemczech.  

 malowanie tymi nowymi produktami  można zacząć zaraz na miejscu, gdzie znajduje się obiekt 
- nie trzeba czekać aż np. różnica między punktem rosy a temperaturą obiektu wyniesie co 
najmniej 3°C.  

 
Prace malarskie można dzięki temu łatwiej zaplanować i szybciej wykonać. Tylko deszcz, śnieg i lód 
mogą wykluczyć możliwość zastosowania tej technologii. 
 
Technologia na każdą pogodę (AW) to trzy produkty: 
 

 WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund 
jako jednokomponentowy podkład High-Solid do różnych podłoży 

 WIEMERDUR-Z20AW 
jako jednokomponentowa powłoka nawierzchniowa High-Solid w różnych kolorach  

 WIEMERDUR-Z25AW 
jako jednokomponentowa gruntoemalia High-Solid do 160 µm w różnych kolorach 
 

Jednokomponentowe powłoki High-Solid twardną m. im. poprzez reakcje chemiczne w warunkach 
wilgotnych (woda lub/i wilgotność powietrza) tak, że po krótkim czasie wykazują podobne właściwości 
jak produkty dwuskładnikowe. Dlatego też proces trwardnięcia jest w dużej mierze niezależny od 
warunków obiektu oraz otoczenia.  
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Podłoża:  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Przykładowe obiekty: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
Systemy powłok:  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

wyśrutowane 
powierzchnie 

stalowe (Sa 2 ½) 

powierzchnie 
ocynkowane 

ogniowo 

stare powłoki 
malarskie 

pozostałości rdzy 
(St2) 

maszty linii 
napowietrznych 

przepompownie 
elektrowni 
wodnych 

(rury spustowe)  

transformatorow-
nie 

urządzenia 
chemiczne 

rafinerie zbiorniki 
magazynowe 

mosty rurowe tunele 

WIEMERDUR-Z10AW-
Metallgrund 

Opis  

Komponenty 

 

Zawartość ciał sta-
łych objętościowo 

Zawartość LZO 

Rozpuszczalnik 

 

  

Aplikacja airless, 
pneumatyka, wałek, 

pędzel 
 

Zużycie przy  DFT  
80 µm (*160 µm) 

 

WIEMERDUR-Z20AW WIEMERDUR-Z25AW 

  

1K-High-Solid 1K-High-Solid 1K-High-Solid 

*330 g/m² 165 g/m² 165 g/m² 

72,5 % 72,5 % 72,5 % 

5 % w masie 5 % w masie 5 % w masie 

bardzo dobry 

przebieg 

bardzo dobry 

przebieg 

bardzo dobry 

przebieg 

V-925 V-925 V-925 

Malowanie w dużej mierze 

niezależne od temperatury, 

wilgotności i punktu rosy 

 

Malowanie w dużej mierze 

niezależne od temperatury, 

wilgotności i punktu rosy 

 

Malowanie w dużej mierze 

niezależne od temperatury, 

wilgotności i punktu rosy 
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Zalety systemu 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Zalety systemu: 
 

- przedłużenie czasu wykonywania prac o 4 miesiące w roku 
- znaczne skrócenie czasów przestoju spowodowanych złą pogodą  
- możliwość lepszego planowania prac malarskich 
- stosowanie niezależnie od temperatury, wilgotności i punktu rosy 
- stosowanie w temperaturze powietrza i podłoża -5°C – 40°C 
- utwardzenie prawie że niezależnie od temperatury 
- bardzo wysoka wydajność 
- duża tolerancja podłoża 
- bardzo dobry przebieg 
- bardzo dobra rozlewność przy malowaniu, nie spływa   
- zawartość LZO tylko 5 % 
- pyłosuchość po 90 minutach przy temperaturze obiektu 5 °C  
- w temperaturze 5 °C można chodzić po obiekcie już następnego dnia 

- jednowarstwowo – gruntoemalia do 160 µm  
- 5 sprawozdań z badań w Fraunhofer Institut IFAM, Brema 

Malowanie masztu linii napowietrznych powłoką WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund  
w bardzo trudnych warunkach atmosferycznych w dniu 05.02.2019  
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Dane klimatyczne niemieckich służb meteorologicznych 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ocena dla miasta Mannheim (od poniedziałków do piątków 2018) 
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Konwencjonalne  
produkty 

 

Średnie dane dnia 
 

Temperatura 
> 7,5°C 

 

Wilgotność 
powietrza 

< 80% 

Technologia AW 
 

Średnie dane dnia 
 

Temperatura 
> 0°C 

 

Wilgotność 
powietrza 

< 95% 

STAT = stacja RFM = średnia wilgotność   NM = średnie zachmurzenia   
QN = poziom jakości FM/FX = średniaMax. Siła wiatru    RR = wielkość opadów 
TG = Min. temperatura nad powierzchnią ziemi (5 cm) SO = czas nasłoneczniania   PM = średnie ciśnienie powietrza 
TN/TM/TX = Minimum/średniaMaximum temperatur nad powierzchnią ziemi (2 m)   JJJJMMDD = rok/miesiąc/dzień 
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Zastosowanie technologii AW  
 

Podłoże / 
Przygotowanie podłoża 

Podkład 
Powłoka 

nawierzchniowa 
Gruntoemalia 

WIEMERDUR-Z10AW-
Metallgrund 

WIEMERDUR-Z20AW WIEMERDUR-Z25AW 

    

Kategoria korozyjności wg DIN EN ISO 12944-5 (przy zastosowaniu produktów AW) 

 C3 do CX C3 do CX C3 do CX 

Stal 

Sa 2 ½  ●  ● 

St 2 ●  ● 

Ocynk ogniowy 

Omiatanie ● ● ● 

Odtłuszczanie 
rozpuszczalnikami 

● ● ● 

Stare powłoki malarskie 

PSt 2 ●  ● 
    

Systemy zbadane w Fraunhofer Institut (IFAM), Brema 

Sprawozdanie z badań 
KT-PB-110- 

14 
KT-PB-110- 

15 
KT-PB-110- 

16 
KT-PB-110- 

17 
KT-PB-110- 

20 

Kategoria korozyjności      
wg DIN EN ISO 12944-5 

C3-H C3-H C3-H C3-H C5-H 

Podłoże 

Stal ● ●   ● 

Ocynk ogniowy   ● ●  

Przygotowanie podłoża 

Sa 2 ½  ● ●   ● 

Omiatanie   ●   

Odtłuszczanie 
rozpuszczalnikami 

   ●  

System powłok 

WIEMERDUR-Z10AW-
Metallgrund 

 1 x 80 µm 1 x 80 µm 1 x 80 µm 1 x 80 µm 

WIEMERDUR-Z20AW  1 x 80 µm 1 x 80 µm 1 x 80 µm 2 x 80 µm 

WIEMERDUR-Z25AW 1 x 160 µm     

Łączna grubość powłoki 
suchej 

160 µm 160 µm 160 µm 160 µm 240 µm 
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Niemcy  GEHOLIT+WIEMER 
   Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH 

 

e-mail: info@geholit-wiemer.de 
   http://www.geholit-wiemer.de 
 

Sofienstraße 36 
D-76676 Graben-Neudorf 
Tel.: +49 7255 99 0 
Fax: +49 7255 99 123 

 

Obere Kaiserswerther Straße 16-18 
D-47249 Duisburg 
Tel.: +49 203 99 707 0 
Fax: +49 203 99 707 10 

 

Gewerbestraße 8 
D-01683 Nossen 
Tel.: +49 35242 6565 0 
Fax: +49 35242 6565 29 

 
 
  Francja   GEHOLIT S.a.r.l. 

 

e-mail : info@geholit.com 
 

Route de Munchhausen 
F-67470 Seltz 
Tel.: +33 3 88 86 80 11 
Fax: +33 3 88 86 13 21 

 
 
  Polska   GEHOLIT POLSKA Sp. z o.o. 

 

e-mail: biuro@geholitpolska.pl 
 

ul. Stara Huta 7 
PL-32-500 Chrzanów 
Tel.: +48 32 623 21 33 
Fax: +48 32 623 21 71 
 
 
KABE Pulverlack Deutschland GmbH 
 

e-mail: info@kabe-pulverlack.de 
http://www.kabe-pulverlack.de 
 

Sofienstraße 36 
D-76676 Graben-Neudorf 
Tel.: +49 7255 99 161 
Fax: +49 7255 99 163 


