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Technologia na kazda pogode (AW)

Powtoki lakiernicze do zastosowania niezaleznie od warunkéw pogodowych panujgcych na budowie sg
od lat zyczeniem operatoréw instalacji, zleceniodawcéw i wykonawcédw prac malarskich.

Zwtaszcza malowanie masztow wolnostojgcych oraz transformatorowni nalezgcych do dostawcéw
energii jest wskutek wptywu warunkéw atmosferycznych trudne do zaplanowania. Bardzo czesto
wymalowania nie mogg by¢ wykonane w krotkim czasie wytgczenia linii ze wzgledu na niekorzystng

pogode.

Temu wyzwaniu sprostali technicy firmy GEHOLIT+WIEMER rozwijajagc innowacyjng technologie
umozliwiajgcg wykonywanie prac malarskich przy kazdej pogodzie. Zastosowanie w praktyce oraz
skutecznosé tych produktéw zostaty intensywnie sprawdzone i potwierdzone we wspotpracy

z jednym z najwiekszych dostawcédw energii.

Od lat stosowane i sprawdzone produkty do malowania masztéw, transformatorowni oraz podobnych
konstrukcji moga by¢ z reguty stosowane od marca do pazdziernika.

Wtasnie wiosng i jesienig czesto trzeba czekaé, az uzyskane beda wszelkie parametry umozliwiajgce
aplikacje, takie jak temperatury otoczenia i obiektéw, odpowiednia réznica miedzy temperaturg obiektu

i punktem rosy oraz wilgotnosc powietrza.

Nowa technologia na kazdg pogode (AW) pozwala na znaczne poszerzenie parametrow
w zakresie warunkow zastosowania:

e produkty do zastosowania przy temperaturach powietrza, otoczenia i obiektu od -5°C do 40°C

e nie trzeba uwzglednia¢ punktu rosy; powtoki AW mozna stosowaé nawet przy punkcie rosy
ponizej normy

e mozna aplikowaé bezposrednio na wilgotne podtoze.

Rezultatem tego jest kilka efektow:

e prace malarskie mozna wykonywac¢ przez ok. 11 miesiecy w roku — obliczone na bazie
warunkow klimatycznych w Niemczech.

e malowanie tymi nowymi produktami mozna zaczg¢ zaraz na miejscu, gdzie znajduje sie obiekt
- nie trzeba czekaé az np. réznica miedzy punktem rosy a temperaturg obiektu wyniesie co
najmniej 3°C.

Prace malarskie mozna dzieki temu tatwiej zaplanowac i szybciej wykonaé. Tylko deszcz, $nieg i 16d
moga wykluczy¢ mozliwos¢ zastosowania tej technologii.

Technologia na kazdg pogode (AW) to trzy produkty:

e WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund

jako jednokomponentowy podktad High-Solid do réznych podiozy
¢ WIEMERDUR-Z20AW

jako jednokomponentowa powtoka nawierzchniowa High-Solid w roznych kolorach
¢ WIEMERDUR-Z25AW

jako jednokomponentowa gruntoemalia High-Solid do 160 um w réznych kolorach

Jednokomponentowe powtoki High-Solid twardng m. im. poprzez reakcje chemiczne w warunkach
wilgotnych (woda lub/i wilgotno$¢ powietrza) tak, ze po krotkim czasie wykazujg podobne wiasciwosci
jak produkty dwusktadnikowe. Dlatego tez proces trwardniecia jest w duzej mierze niezalezny od
warunkow obiektu oraz otoczenia.



Podloza:

wysrutowane powierzchnie

: : stare powtoki pozostatosci rdzy
powierzchnie ocynkowane

malarskie (St2)

stalowe (Sa 2 %) ogniowo

Przyktadowe obiekty:

przepompownie
maszty linii elektrowni
napowietrznych wodnych

(rury spustowe)

transformatorow- urzadzenia
nie chemiczne

zbiorniki
magazynowe

rafinerie mosty rurowe

Systemy powtok:

Malowanie w duzej mierze Malowanie w duzej mierze Malowanie w duzej mierze
niezalezne od temperatury, niezalezne od temperatury, niezalezne od temperatury,

wilgotnosci i punktu rosy wilgotnosci i punktu rosy wilgotnosci i punktu rosy

o [ [ S
I W

bardzo dobry bardzo dobry bardzo dobry
przebieg przebieg przebieg




Zalety systemu

Zalety systemu:

- przedtuzenie czasu wykonywania prac o 4 miesigce w roku

- znaczne skrécenie czasow przestoju spowodowanych ztg pogodg
- mozliwos¢ lepszego planowania prac malarskich

- stosowanie niezaleznie od temperatury, wilgotnosci i punktu rosy
- stosowanie w temperaturze powietrza i podtoza -5°C — 40°C

- utwardzenie prawie ze niezaleznie od temperatury

- bardzo wysoka wydajnos¢

- duza tolerancja podtoza

- bardzo dobry przebieg

- bardzo dobra rozlewnos¢ przy malowaniu, nie sptywa

- zawartos¢ LZO tylko 5 %

- pytosuchos$¢ po 90 minutach przy temperaturze obiektu 5 °C

- w temperaturze 5 °C mozna chodzi¢ po obiekcie juz nastepnego dnia
- jednowarstwowo — gruntoemalia do 160 um

- 5 sprawozdan z badan w Fraunhofer Institut IFAM, Brema

Malowanie masztu linii napowietrznych powtokg WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund
w bardzo trudnych warunkach atmosferycznych w dniu 05.02.2019




Dane klimatyczne niemieckich stuzb meteorologicznych

Sindion Iaillichs Aufitsung
Mannhesm W TagEswerns o
Tageswerte der Station 18719 Mannheim
STAT 13133IMeDD QN TG ™ ™ ™ HFM FM Fx 50 M RR PM
18729 28181231 13 4.8 &.8 3.9 7.3 99.5 2:8 4.6 8.8 B.8 1.2 1821.7
18729 22181238 3 1.9 &.4 6.8 7.5 84.3 i.@ 9.6 0.8 7.8 1.8 laze.8
1ay7z9 1e181319 3 B8 -8.1 1.2 4.5 91.7 .8 18,1 B.a 7.8 1.1 1821.2
18729 20181228 3 8.7 8.9 -8.1 8.9 823 2.8 4.1 B.8 B.8 6.9 1818.3
18719 2e18123y 3 -1, -1.4 -8.8 8.2 96.2 1.8 4.8 B.a 2.8 8.8 18l6.9
18729 290181226 13 6.2 =3.1 -1.5 -a.7 98.8 2.8 5.5 B.8 7.3 8.8 1821.9
le7z9 281812215 3 6.7 -4.8 -8.5 3.7 91.8 1.8 3.9 1.7 4.7 a.8 le24.2
18729 218181224 3 -3.6 -1.8 5.9 L. 2 B2.8 2.8 17.8 B.l 6.3 8.8 1815.3
la7za 22181223 13 6.2 7.4 9.5 13.8 89.3 j.¢  11.2 B.8 7.8 13,5 18@a.1
18729 20181222 1 7.3 9.1 11:1 12.4 sl 3.8 12:2 B.a 7.9 .1 1884.5
layze 2e181221 3 6.8 7.1 5.5 12.7 B4.3 4.8 13.6 B.8 7.8 1.7 1808.1
18729 lelalila 23 4.2 2.1 B.7 7.7 87.8 ig 18.5 2.l 7.9 &.3 l8d4.8
la729 29181219 3 B.8 2.4 4.7 6.6 85.5 2.8 6.1 B.8 7.9 B.7 lead.2
la7g ielglile 23 -1.8 1.8 5.8 B.0 B4.1 2.8 7.8 6.5 6.4 e.1 18l1.8
18729 28181217 13 8.9 1.8 a.7 4.9 97.3 2.8 7.4 8.2 1.5 1.9 1818.3
la7s 28181216 3 -1.8 -1.8 B2 i.1 @85.a 2.8 7.6 B.8 7.8 1.1 leaz.8
18729 28181215 3 -i.8 =1.8 a.5 1.3 GE.5 2.8 7.6 B.& 7.6 1.2 1812.8
la7x9 2@181214 13 .6 8.6 1.1 1.4 6&4.8 1.8 6.5 B.8 8.8 8.8 leas.4
18729 18181213 13 -8.6 -8.9 1.8 2.7 69.5 2.8 11.2 4.5 Z.8 8.8 1887.8
18729 29181212 3 -2.3 B.a 2.6 5.8 B5.8 1.8 6.8 1.8 5.4 @.8 1811.6
18729 Ielglall 3 -8.7 1.7 3.9 6.2 B8.4 2.8 8.4 B.4 7.1 a.8 1811.9
18729 28181218 3 B.5 3.7 6.8 7.9 7.8 g 14.9 B.8 6.7 8.2 10@9.2
la7z9 lelglaes 3 5.2 6.7 B.2 11.3 74.6 4.8 17.5 8.8 7.6 1.2 993.5
18729 28181288 3 6.1 6.9 1.8 E.9 El.X 4.8 14.6 B.1 7.5 1.9 998.8
1a729 2@181287 3 6.3 7.8 1.5 12.8 7&.3 4.2 14.6 0.8 7.9 2.8 le2a.5
18729 28181206 3 5.4 6.8 9.5 12.8 931.3 2.8 6.4 B.a 7.9 8.8 1887.5
18729 28181285 3 8.3 1.1 3.9 7.6 93.2 1.@ 3.0 2.2 7.6 1.3 1812.2
STAT = stacja RFM = $rednia wilgotno$¢ NM = $rednie zachmurzenia
QN = poziom jakosci FM/FX = $redniaMax. Sita wiatru RR = wielko$¢ opadéw
TG = Min. temperatura nad powierzchnig ziemi (5 cm) SO = czas nastoneczniania PM = $rednie ci$nienie powietrza
TN/TM/TX = Minimum/$redniaMaximum temperatur nad powierzchnig ziemi (2 m) JJJIMMDD = rok/miesigc/dzien

Ocena dla miasta Mannheim (od poniedziatkéw do pigtkéw 2018)
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Zastosowanie technologii AW

Powtoka

Podktad - -
e nawierzchniowa

Gruntoemalia
Podtoze /

Przygotowanie podtoza WIEMERDUR-Z10AW-

Metallgrund WIEMERDUR-Z20AW

WIEMERDUR-Z25AW

Kategoria korozyjnosci wg DIN EN ISO 12944-5 (przy zastosowaniu produktéw AW)

C3do CX C3do CX C3do CX

Stal

Sa2 ° °

St2 ° °

Ocynk ogniowy

Omiatanie ° ° °

Odtluszczanie
rozpuszczalnikami

Stare powloki malarskie

PSt 2 ° °

Systemy zbadane w Fraunhofer Institut (IFAM), Brema

Sprawozdanie z badah

KT-PB-110-
14

KT-PB-110-
15

KT-PB-110-
16

KT-PB-110-
17

KT-PB-110-
20

Kategoria korozyjnosci
wg DIN EN ISO 12944-5

C3-H

C3-H

C3-H

C3-H

C5-H

Podtoze

Stal

Ocynk ogniowy

Przygotowanie podtoza

Sa2’

Omiatanie

Odtluszczanie
rozpuszczalnikami

System powlok

WIEMERDUR-Z10AW-
Metallgrund

1x80 um

1x80 um

1x80 um

1x80 um

WIEMERDUR-Z20AW

1x 80 um

1x80 um

1x 80 um

2 x 80 um

WIEMERDUR-Z25AW

1x 160 pm

taczna grubosé¢ powtoki
suchej

160 pm 160 pm

160 pm

160 pm

240 pm
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LACH= LIHD KUNETETORF= CHEMIE GlisH

KARTA TECHNICZNA -~ \w|EMERDUR-Z10AW-Metallgrund

1K-HS Podklad

NAJWAZNIEJSZE

1K-HS podktad na wszystkie warunki pogodowe, do stosowania

WEASCIWOSCI niezaleznie od temperatury, wilgotnosci powietrza i punktu rosy
ang LIKT'SS Bardzo dobry przebieg i utwardzanie w trudnych warunkach
pogodowych
Wysoka tolerancja co do przygotowania podtoza,
kompatybilnosé ze starymi powlokami
Bardzo dobra wydajnosc
W polgczeniu z WIEMERDUR-Z20AW i wymagang gruboscia
powiok 160 pm odpowiedni dla kategorii korozyjnosci C3, czas
ochrony wysoki
Potwierdzenie kwalifikacji Fraunhofer Institut IFAM, Bremen
swiadectwo KT-PB-110-15, A419862
DAME TECHNICZNE WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund
’ Z10-309 czerwony tenkowy RAL 3008  (inne kolory na zapytania)
' " . Stosunek mieszania wg wagi
o Niedatyczy
.l_i'i 4 veazs
WIEMERDUR-Z10AW-Metaligrund/Dane praktyczne produktu
Ciezar Wi, Ciala sile Eau&gu&é Ciala state objetodcionn
. o {gimL) (masa-%) (masa-%) (%) {rrLitkg)
. 1,5 83.0 5 725 485
EmmE oFT- Grubodd powlok Zutycie Wydajnabt Wiydajnost
(pm) makrej (pm) (kgim?) {m#kg) (mL)
B0 110 0,165 6.1 8.1
WSKAZOWKI , : ——
DOTYCZACE Zalecenia przy e &F
temperaturach -
APLIKACJI ok, 20C % ol
Airless Pneumatyka ‘:;;l;r
Lepkost dostaweza (s
n:ltltik DIM & mm) : 15do28
Lepkosc dostawcza (mPas)
{Eppracht, MKC 25°C) il
Rozmiar dyszy (mm) 0.43 do 0,53 2,0 do 3,0 -
Cignienie materiatu (bar) 200 do 300 - -
Cisnienie dyszy rozpylajacej _ 3,0 do 4,0 .
(bar)
DFT * 1
w jednym cyklu pracy (pm) 1= b o0
?!:rawanin rozpuszczalnika 0do 2 2do5 0 do 2
* OFT = Grubosé powloki suchej (Dry Film Thickness)
1) Aby uzyskat optycznie jednalite powierzchnie przy natryskiwaniu airess zalecane sg
grubosci powloki suchej = 120 pm
TBETE Graben-Neudor Soflenstraie 35 Tel. +4% (0) T255 860 Fiax +48 (0} 7255 95-123
47248 Duisbung Cbens Kaiserswerther Stralie 18 Tel. +4% ()} 200 B5707-0 Fan +48 (0} 203 S5707-10
01883 Nossen Garvrbistralle 8 Tel, +49 (0} 35242 B565-0 Fa +48 (0} 35242 6565-29




KARTA TECHNICZNA
o strona 2/3 - Kwiecien 2020 / Wer. 4 WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund
Ochrona antykorozyjna 1K-HS Podkiad

BCE URD WLINS TRTOFF » CHEMEE GRARIN

WSKAZOWKI
DOTYCZACE Czas tywotnosci
APLIKACJI nie tiotyczy

Temperatura otoczenia 20 °C
Czas schnigcia przy 80 pm DFT wzgledna wilgotnodé powietrza 2 20

pylosuchy; jpo ok. 80 minutach

nie kgt sie; pa ol 5 godzinach

mogna przemalowad: powyzej 5 godzin
fransportowad. powyzej 8 godzin
chodzic: powyzej 168 godzin

Dane zgodne z dyrektyws UE o emisji LZO 2004/42/EG"
Podkategoria wg W I Max. zawartodé LIO w produkcle

! graniczne LZ20 g R :
zatacznika 114 otowy uycia
(Faen baa01n | ITRERSROR menRn s o ilokecin

JiFarby jednoskiadnikowe
wysokojakosciows) 500 g/l < 500 g/l
Typ Lb™=
*) odpowiada Rozporzadzeniu Ministra Gospodark | Pragy I dnia 20 paddziemika 2008, w sprawe
szcaegieowych wymagan dotyczacych ograniczenia emisl kotrych zwigzkdw onganicanych
powstajacych w wyniku wykorzystywania rozpuszczainikow organicanych w niektdnsch farbach,
lakigrach, preparatach di ednawiania pejazddw (D). Nr 218, poz. 1828)
**) Typ Lb = farby rozpuszezalnibowe

WSKAZOWKI Przygotowanie podloza

DOTYCZACE SIII$ - - e
»  Srutowanis do stopnia przygotowania podioga Sa 2 % wg DIN EN IS0 1294
ZASTOSOWANIA i
*  Maszynows lub reczne odrdzewiane do sopnia preygotowania podioza St 2 wediug
DIMN EN IS0 129444

Stal ocynkowana ogniowo poddana wplywowl warunkow atmosferycznych

*  Substancie zmmueszagos prrycepnodét do podicda usunac, szczegdine sole
cynkowe, np. poprzez czyszozenie, mycie, myce alkalicznym Srodkiem zwikzajgcym,
alternatywnie

*  Dmiatanie metody sweap wa DIN EN 150 120444
Podicie po odpowiednim jego przygotowaniu musi mied jednolicie matows
powierzchnig.

Istniejace powloki

»  Substancie zmnissrapcs prryczepnost do podbaZa usundd, Np. CIYSTCTanie, mycis
* W miegscach, gdzie wystepuje korozja: maszynowe lub reczne odrdzewianie
do stopnia przygotowania podioza PMa wzglednie PSE 2 wg DIN EN IS0 12944-4
*  Przed malowaniem na starych powlokach innych producentow zalecamy wykonanie
pulrdum:Ml probnych calem sprewdzenia kompatybiinosci powiok

Tngpnrﬂury powietrza i podioza
2 &

Wazgledna wilgotnose powetrza = 20%
MoZna pracowad ponized punktu rosyl = podioze maksymalnie wilgatne od

rosy.

Nie dopuszczalne: desacz, stojgca woda, szron szadz, iod

Stojaca woda, widoczny deszcz | krople wody usungt za pomocy spreZonego
powietrza wzglednie scieraczek z mikrofibry lub podobnago materizii.

TEETE Grabar-Meuwdodf Sofiensiraie 38 Tei_+45 {0) 7255 560 Fax +48 {0) 7255 59-123
47245 Dusburg Chern Halserswerther Strafle 18 Tl +45 (0) 203 987070 Fao +45 {0) 2003 S5T07-10
01683 Nogsen Gewerbestralle 8 Tel +43 {0) 35242 80650 Fax +45 {0} I5243 6565-29




KARTA TECHNICZNA
y strona 3/3 - Kwiecien 2020 / Wer. 4 WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund

Jn'u |u1 ||I|'- r|.1-r |-|EHF_ Gchmna !HMOI‘B:HI‘II 1“"“5 Pmmd
SYSTEMY POWLOK Podioie: Stal, wySrutowana do stopnia przygotowania podioza
Sa 2 'a wedlug DIN EN 150 12944-4 ewentualnie ze starg
powloka
PRZYKLADY Prodikit
ro
{inne systemy na zapytanie) NUEF Qaa)
! Podkiad WIEMERDUR-Z 10AW-Metaligrund 8o
L.Hlﬂm:l : WIEMERDUR-Z208N 80
Podloze: Stal ocynkowana ogniowo wedlug DIN EN ISO 1461,
ewntualnie ze starg powtoks
Produkt(y)
finne systemy na zapytanie) OUNES o)
! Podklad WIEMERDUR-Z 10AW-Meataligrund a0
Lakier
nawierzchniowy WIEMERDUR-Z20AW &0
Matliwe &7 liczne systamy powhok dia kategorii kerozyjinodci C3 do CX wedbug nommy
DI EN 150 12944-5, Do spegainych zastosowan radg sluzs nasi doradcy,
OCHRONA ZDROWIA | Aktuaing karty charakterystyki substancii niebezpiscznych w  jezyku
OTOCZENIA fiermackim dostapne £3 na sironle www geholit-wismer da.

Wersja w jezyku polskim dostepna na zapytanie.

Powyisze dane odpowiadaja naszym osiainim dodwiadczeniom, Nie bierzemy odpowiedziainodcl za niewlaschwe zastosowanie produkiu
i za rady nasTych pracownikdw, Nasi pracownicy, jako doradcy. udpelaja hyiko niewigiacych rad. Nadzor budowlany, przestrzeganee witycanych
datyczacyeh wisdcivago zastosowania produkiu | vazgkdnienie preyietych nofm techniczrych ledy wilgcamie w geslii Ubdkownika produkbu, rianiat
wiedy, [efeli nasi pracownicy S8 obecni pray Splikacil Wakulek rmpwoju bechnitznego moga nastapit amisny. Obowigsupe ziwaze NENOwSZa wersja

ity (EChnCEnE).
TEETE Graben-Newdod Sofienstralle 36 Tl +48 {0) 7255 85-0 Faw +49 [0) 7255 88-123
4AT245 Duisburg Cbere Kaiserswerther Siraile 18 Ted, +49 (0] 202 587070 Fax +43 [0} 203 9970710

O18E3 Mossan Gavwerbestralis & Tal, +40 [0) 35242 B565-0 Fax +49 (0] 35242 6565-29
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KARTA TECHNICZNA

% strona 1/3 - Marzec 2020 f Wer. 4 WIEMERDUR-Z20AW
ALK - LN MUNSTSTOFF - CHEMIE GMEH Dﬂhrl}nﬂ anmormﬂ na 1“‘“5 anoka Mwhmh“ima
NAJWAZNIEJSZE 1K-HS powloka nawierzchniowa na wszystkie warunki
WELASCIWOSCI pogodowe, do stosowania niezaleznie od temperatury,
PRODUKTU wilgotnosci porwiatr_za i _punlctu rosy

Bardzo dobry przebieg i utwardzanie w trudnych warunkach

pogodowych

Wysoka tolerancja co do przygotowania podtoza,
kompatybilnosé ze starymi powlokami

Bardzo dobra wydajnosc

W potaczeniu z WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund i wymagang
gruboscia powiok 160 pm odpowiedni dla kategorii korozyjnosci
C3, czas ochrony wysoki

Potwierdzenie kwalifikacji Fraunhofer Institut IFAM, Bremen
dwiadectwo KT-PB-110-15, A419862

DANE TECHNICZNE WIEMERDUR-Z20AW

. Z20-ETB33 szary ok. RAL T033  (Inne kolory na zapytania)

: = Stosunek mieszania wg wagi
i Nie dotycay

ﬁ { V25

WIEMERDUR-Z20AW [ Dane produktu
Zawarlost Ciala stale objgtosciwo

Clgzar wi Ciabe stale L70
[ {masa-%) () (mLfkg)
s 83,0 "““"‘:”’“3 72,5 485
DFT * Grubose powhoki Zurycie  Wydajnosé  Wydajnosc
) mokre] (m) (kg/m?) (m*kg) {miL)
a0 110 0,165 6.1 91
WSKAZOWKI _ B
Zalecenia przy i &F
DOTYCZACE temperaturach ol W
APLIKACJI ok. 20 °C % -
Airless Pneumatyka g:;::
Lepkosé dostawcza (s
|m.£auuma i) (s 15do 25
LepkosE dostawcza (mPas
|EppprtchL MKC 25°C) [ } 250 do 350
Rozmiar dyszy (mm) 0,43 do 0,53 20do 3,0 -
Cisnienie materialu (bar) 200 do 300 - -
Cisnienie dyszy rozpylajgce| ) 3.0 do 4.0 )
(bar}
DFT* 1)
w jednym cyklu pracy (um) 120 80 80
[I'::ﬁnidmnla rozpuszczainika 0do 2 2dos 0do2z
* DFT = Grubosc powloki suchej (Dry Film Thickness)
1) Aby uryskad optyeenie pednolite powierzchnie prey natryskiwaniu airess zalecane s
gruboscl powlokl suche] = 120 pm
TEETE Graban-MNeudod Sofensiralle 36 T, =48 (D) 7255 890 Fax +40 {0) 7255 98123
47248 Dusburg Cipena Falsaswanhar Srale 18 Tel. =48 (0) 203 98707-0 Fao: +49 [0 203 8970710
01663 Mossen Gawerbestraie B Tel. +48 (0) 352432 65650 Fax +49 [0 35242 6565-29
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KARTA TECHNICZNA
strona 2/3 - Marzec 2020 / Wer. 4
Ochrona antykorozyjna

LACH- LRI} KURSTETOFT - CHEME G

WIEMERDUR-Z20AW
1K-HS Powloka nawierzchniowa

WSKAZOWKI
DOTYCZACE
APLIKACJI

Czas dywolnoscl
nie dotyczy

Czas schnigcia przy 80 pm DFT

pylasuety:

Temperatura otoczenia 20 °C
wzgledna wilgotnosé powletrza = 20%

po ok 80 minutach

po ok, 4 godzinach

powyZze] 4 godzin
powyzey B godain
powyEej 16 godzin

WSKAZOWKI
DOTYCZACE
ZASTOSOWANIA

Dane zgodne z dyrektywa UE o emisji LZO 2004/42/EG*

Wartosci
Podkategaria wg i
g graniczme LZO
zalgcznika A
{Faza Il od 2010}

Mex. zawartodd LEZ0 w produkcie

gotowym do udyca
{geznie £ padang w malodach pracy max iloson
mIpLEzEzainiEa)

JiFarty jednoskiadnikowe
WySokojakosciowe )
Typ Lb™

*)odpowiada Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki | Pracy z dnia 20 pagdziernila 20050, w sprawia
szczagilowych wymagan dotyczacych ograniczenia emisji lotnych rwigzkdw organicznych
powstajacych w wynilu wykorzystywania rozpuszczalniiw arganicznych w niekbbrych farbach,
lakierach, preparatach do odnawiania pojazddw (Dz.U. Nr 218, poz. 1828)

**) Typ Lb — farby rozpuszezainikowe

500 giL <500 giL

Przygotowanie podioza
Stal ocynkowana ogniowo poddana wplywowi warunkdw atmosferycznych

¢ Substancie Zmnigszajace prEyczepnost do podioze usuNas, szozegiinie sole cynkowe,
np. poproez cryszozenie, mycks, mycie  alkalicznym Srodklem  2wilkajgoym,
alternatywnis

*  Dmiatanie metody sweep wg DN EN S0 12944-4,
PodgioZe po odpowiednim jego prrygotowaniu musi mied jednolicie matows
powierzchnig

Istniejgce powtoki

»  Sybstancie zmniaszajges przyczepnosé do podioga usunad, np. czyszozenie, myce
*  Przed malowaniem stanych powiok innych producentény zalecamy wykonanie
powierzehni praboych celem sprawdzenia kompatybinods: powlok

“ Temperatury powietrza i podioza
- B

Wzgledna wilgoinose powietrza = 20%
Ma#na pracowad ponizef punkiu sy — podiore maksymalnie wigotne od

rasy.
Ni# dopuszezalng: deszer, slojaca woda, szion szads, 1hd
Stojgce woda, widoczny deszoz i krople wody uiunqd:za POMOCE SENEZONBg0
powietiza wzglednie scieraczek 2 mikrofibny b podobiego mialeiai.

TEETE Graben-MNeudord
AT249 Duisburg
1883 MNosgen

Sofiensiratle 36
OChers Kaiserswerther Strafe 18

Tel 448 {0) 7255 880
Ted +45 (0] 203 97070
Ted +40{0) 35242 E565-0

Fax +48(0) 7255 §2-123
Fax +48 {0) 203 95970710
Fax 440 {0 35242 B5E5-20
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KARTA TECHNICZNA

strona 3/3 - Marzec 2020 / Wer. 4 WIEHERDUR-ZZUAW
LACH. LMD KUKSTATORF - CHEMIE GMAH Ochmna a"twumzﬂ“ 1K—Hs Pﬂw'l'ﬂkﬂ “HW|mhniﬂwa
SYSTEMY POWLOK Podioze: Stal, wysrutowana do stopnia przygotowania podioza
Sa 2 'a wedlug DIN EN IS0 129444 ewentualnie ze starg
powioka
PRZYKLADY Produbly
{inne systemy na zapytanie) Ll
! Podkiad WIEMERDUR-Z 10AW-Matallgrund BO
Lakier
— rzchniowy WIEMERDLUR-Z20AW B0
Podioie: Stal ocynkowana ogniowo wadlug DIN EN IS0 1461,
ewentualnie ze starg powloka
Produkt{y)
{inne systemy na zapytania) HUET um)
! Podklad WIEMERDUR-Z10AW-Metaligrund 80
Lakier
nawierzchniowy WIEMERDUR-Z20AW 80
Podloze: Stal ocynkowana ogniowo wedlug DIN EN 1S0 1461,
ewentualnie ze starg powloka
Produkt{y)
! {inne systemy na zapytanie) AET M)
Gruntoemalia WIEMERDUR-ZZ0AW 100 bis 140
Mezliwe sg liczne systemy powtok dia kategorii korozyjnosci C3 do CX wediug normy
DM EN IS0 12944-5. Do specjainych zastosowan rady sluzg nas! doradoy
OCHRONA ZDROWIA | Aktusine karty charskterystyki substanci niebezpiecanych w  jezyku
OTOCZENIA nigmigckim dostgpne 54 na strone wwvw.geholit-wiemer de.

Warsja w |ezyku polskim dostapna na zapytanie,

Powy?erze dane odpowiadslg naszym ostelnem Cofvapscreniom. Mbe Dierzemy odpowiedzisinodci za mewlaSciwe zasiosowanie produkiu
| za rady naszych pracownikdw. Mas| pracownecy, (ko doradoy, udzietajg tylko neewigzacych rad, Madzdr budowlany, preestrzeganie wylycznych
dotyczacych wiasciwego ZEEtSoWENE produkiu | uwaghednienis preyjetych norm technicznych ledg wylgcznie w geshi Uzylkownika produktu, révmiez
wiedy, jazell nasi pracownicy 5§ obecni przy aplikacil Wekuiek rozwoju technicznego moga nastapic zmiany, Obowigzuje Zawsze NEjnowWsZa Wers(a

karty technicznaj.

TEETE Graben-hNeudor! Sofiensirale 36 Tel, =42 () T255 980 Fax +48 (0] 7255 98123
AT248 Dursbung Dbere Kasarswerther Siraka 18 Tel, =48 [0} 203 997070 Fax +48 {0) 203 8970710
01683 Nossan Genverbastralle 8 Tel. =49 (0] 35242 65650 Fax +48 [0] 35242 6565-29
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KARTA TECHNICZNA
strona 1/3 - Kwiecien 2020  Wer., 1 WIEMERDUR-Z25AW

LACH. UKD HUNBTSTORF- CHENIE GMBH Ochrona antykorozyjna 1K-HS Gruntoamalia
NAJWAZNIEJSZE Jednowarstwowa 1K-HS powloka na wszystkie warunki
WLASCIWOSCI pogodowe, do stosowania niezaleznie od temperatury,
PRODUKTU wilgotnosci powietrza i punktu rosy

Bardzo dobry przebieg i utwardzanie w trudnych warunkach

pogodowych

Wysoka tolerancja co do przygotowania podioia,
kompatybilnosé ze starymi powtokami

Bardzo dobra wydajnosé

Z wymagang gruboscia powloki 160 pm odpowiedni dla kategorii
korozyjnosci C3, czas ochrony wysoki

Potwierdzenie kwalifikacji Fraunhofer Institut IFAM, Bremen
swiadectwo KT-PB-110-14, A419862

DANE TECHNICZNE WIEMERDUR-Z25AW

’ £25-E7833 szary ok. RAL 7032 (inne kolory na zapytanie)
Stosunek mieszania wg wagi
nie dodyczy

i L vozs

WIEMERDUR-Z25AW [ Dane produktu

CQ!&!’ vl Cizle siale za‘t';%ﬂkt Ciala stale objgtosciwo
{g/mL} (masa-%) (masa-%) (%) {mLikg)
. 1,5 83,0 . 72,8 485
BFT* Grubose powhaki Zudycie Wydajnodd  Wydanosé
(i} rrickreq {Wm) {kaim?) (k) (L)
160 220 0,330 3,0 4.5
WSKAZOWKI : —
Zalecenia przy el > .
DOTYCZACE koot EoN o
APLIKACJI k. 9070 il
Airless Pneumatyka ‘::;:f
Lepkosé dostawcza (s)
{kubek DIN & mm} L
Lepkosc dostawcza (mPas)
:Epguht.mwm y #00 tha 450
Rozmiar dyszy (mm) 0,43 do 0,53 2,0 do 3,0 -
Cisnienie materiatu (bar) 200 do 300 = =
Clsnienie dyszy rozpylajacej
(bar) - 30do4D -
DFT *
160 160 120 do 160
w Jednym cyklu pracy {um}
:.‘I;;:lnwanin rozpuszczainika 0 do 2 2do5 0 do 2
* DFT = Gruboéd powloki suchej (Dry Film Thickness)
THETE Graben-Meudor! Sofierstralia 35 Tl +4% (0) 7285 B0 Fa +48 [0) 7268 E9-123
47248 Duisburg Obare Kaserseerber Siralte 18 Tel. +48 (0) 203 94707-0 Fane +48 (0 203 85T07-10

01683 Nossen Geserbestrale 8 Tel +48{0) 35242 65650 Faoc +48 () 25242 §565-29
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LACH - LAD KUNSTRTDFT - CHEMIE GMEH

KARTA TECHNICZNA

s strona 2/3 - Kwiecien 2020 / Wer. 1

Ochrona antykorozyjna

WIEMERDUR-Z25AW
1K-HS Gruntoemalia

WSKAZOWKI
DOTYCZACE
APLIKACJI

WSKAZOWKI
DOTYCZACE
ZASTOSOWANIA

Czas tywotnosci
nie dotyczy

Czas schnigcia przy 160 pm DFT

pylosuchy:
s

e

3 nie ket she:

Temperatura otoczenia 20 "C
wzgledna wilgotnosc powietrza 2 20%

po ok. 120 minutach

po ok, 6 o0 B godzin

powyze| B godgzin
powyke] 18 godzin
powy2ej 24 godzin

Dane zgodne z dyrektywa UE o emisji LZO 2004/42/EG*

Wartosci
Podkategonia wy e | May. zawarode LZ0 w produkcie
Zatgcznika |14 m:mu-?ﬁn:_ww%ﬁmumm: ilodein
{Faza |l od 2010) rozousTEzainAa|
JiFarby jednoskiadnikowe
wysokojakosciows | 500 giL
Typ Lb**

<500 gL

*) odpowiada Rezporzadoeniy Minisira Gospodarki | Pracy z dnia 20 paddriemika 2005r, w sprawie
szezepihowych wymagan dotyczacych ograniczena emisji lotnych reaazkdw crganicanych
powstaiacych w wyniky wikorzystywania razpussczainikdw organicznyeh wniekibrych Farbach,
lakigrach, preparatach do adnawiania pojazddw (Dz U, Nr 218, poz. 1828)

**} Typ Lb - farby rozpussczainiowe

Przygotowanie podloza

* Brutowamne do stopnia przygotowania podioza Sa 2 % wg DIM EN 150 12944-4,
altematywnie

= Maszynowa lub reczne odrdzewlanie do siopnia przygotowania podioza St 2 wadhg
DN EN IS0 120444

Stal ocynkowana ogniowo poddana wphywowi warunkdw atmosferycznych

= Substancje zmniejszajgce przyczepnods do podioZa usungd, szczegalnie sole cynkows,
np. poprzez  cryszczenie, mycie, mycie alkaliczmym  Srodkiem  zwilzajgcym,
altarnatywnie

= Omiatanie metodg sweep wg DIN EN 150 12044-4
Podiode po odpowiadnim jego przygotowaniu musi mied jednolicie matows
powierzchnie

Istniajgce stara powloki

= Substancje zmnigjszajgce preyczepnosc do podhoza usunge, Np. cZysZczenie, myce
= W miejscach, gdzie wystepuje korozja: maszynowe lub reczne odrdzewianie
do stopnia przygatowania podioza PMa wzglednie PS5t 2 wg DIN EN 150 12044-4
=  Przed malowaniem starych powhok innych producentow zalecamy wykonanie
powigrzehini probnych celam sprawdzenia kompatybilnosci powok

TEGTE Graben-Neudor
47240 Duisburg
G683 Nossan

Sofiensiraie 36
Dbere Kaserswerther Sirale 18

Tel. +48 {0) T255 96-0
Tel. +48 (0) 203 39707-0
Tel. +48 (D) 35242 B565-D

Fax 48 (0) 7255 89-123
Fax 41 (0) 203 98707-10
Fax =48 (0) 35242 655529
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KARTA TECHNICZNA

strona 3/3 - Kwiecien 2020 / Wer, 1 WIEMERDUR-Z25AW

LK L] MUMHTSTOFF - CHERRE OMEH

Ochrona antykorozyjna 1K-HS Gruntoemalia

SYSTEMY POWLOK

PRZYKLADY

OCHRONA ZDROWIA |
OTOCZENIA

Temperatury powietrza | podioza
- r 5"

Wzgledna wilgotnosd powielrza = 20%
Maoina pracowsd ponizej punkiu rosy! — podioze maksymalnie wilgotne od
rosy.

- Mie dopuszezalne: daszer stojaca woda, szron szads, lad
Sto@gca woda, wideczny deszez | krophe wody usunat za pomocq spretonego
powietrza wzglednie Sciereczek z mikrofibry lub podabnego materiatu,

Podioie: Stal, wysrutowana do stopnia przygotowania podloza
Sa 2 Yawedlug DIN EN IS0 12844-4 ewentualnie ze starg
powloka

Produkt(y)
! {inne systemy na zapytanie) PGEY o)
Gruntoemalia WIEMERDUR-Z258W 160

Podloze: Stal ocynkowana ogniowo wedlug DIN EN IS0 1481,
ewentualnie ze starg powloka

Produkt(y) NOFT (ym)

{imne systemy na zapytanie)
! Gruntoemalia WIEMERDUR-Z25AW 160

Mozliwe =g liczne systemy powhok dia kategori korozyjnosci €3 do CX wedieg rormy
DN EN IS0 12944.5, Do speciainych zastosowan radg shuzg nasi doradcy.

Aktualne karly charakterystyki substancii nisbezpiscanych w jezyku
nigmigckim dostepne 53 na stronie www.geholit-wiemer de

Wersja w jezyku polskim dostepna na zapytarie.

Powyisze dane odpowiadaja naszym osiainim dodwiadezeniom, Mee bierzemy odpowiedzialnods za niewlaschwe zastosowanie pradukiu
i za rady naszych pracownikéw. Nasi pracowrscy, jako doradey, udzielajg tylke niewigtacyeh rad Madzér budowlany, przestrzeganie wylyemych
dotyczayeh whaktivego zasiosowania produki | uwzglednienie przyietych norm lechniczrych lea wylacznie w gesti Uiytkownika produkiu, réwnees
whady, jeieli nasi pracownicy 28 obecni przy aplikaci. Wakutek rozwoju lechnicznego mogs nastapic zmiany. Obowigzuje 2awsze Najnowezs wersja

karty techniczng).

TEETE Graban-Meudor Sofiengiraie 36 Ted, +40(0) 7255 92.0 Fax +49 (0] T255 98-123
47249 Dusbug Obere Kaiserswerther Stralka 13 Ted. +48 () 203 89707-0 Fax +43 (1) 203 e3r07-10
01663 MNossen Gawerbestralle 8 Ted. +49 [0) 25242 65650 Fax +49 (0] 25242 E565-29
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DAKKS =
(( DANks ~ Fraunhofer

Akkreditierungsstelle

0-PL-11140-02-00 IFAM

zertifizient nach DIN EN 150 9001

Kurzfassung zum Priifbericht KT-PB-110-14, A419862

Aufiraggeber GEHOLIT+WIEMER
Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Herr Dr. Bayer
SofienstraBe 36
76676 Graben-Neudorf

Aufgabenstellung Prifung der Korrosionsschutzbeschichtung
WIEMERDUR-Z25AW, Z25-E7801 nach DIN EN ISO 12944
Teil 6:2018; Korrosivitidtskategorie C3 hoch

Folgender Lackaufbau wurde geprift:

* Substrat: Stahlblech S 235 JR gemé&RB DIN EN 10025-1
(MaBe 150 x 95 x 2 mm)

« Oberflichenvorbereitung: Strahlung im Oberflichenvorbereitungsgrad
Sa 2 "2 gemaR DIN EN ISO 12944-4

¢ Rauheitsgrad: Mittel G gem&R DIN EN ISO 8503-1

« Beschichtungssystem:
WIEMERDUR-Z25AW, Z25-E7801

Schichtdicke: 160 ym

Das Fraunhofer Institut fir Fertigungstechnik und Angewandte Materialforschung (IFAM)
hat fiir den Lackhersteller GEHOLIT+WIEMER Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Korrosionsschutzpriifungen nach DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018 durchgefihrt

Das gepriifte Beschichtungssystem WIEMERDUR-Z25AW auf gestrahltem Stahl
entspricht beziiglich seiner Korrosionsschutzeigenschaften den Anforderungen
der DIN EN I1SO 12944 Teil 6:2018 C3 hm{’n.

(7
Fraunhofer Institut IFAM 0‘(\0&\& FFF:-."\
G
i . ((('3“0 252 » ggl 4
.,—4 . AW ilo r{ﬁ} ﬂ."liﬁ .&._A____
A. Monsees p S ™ Dipl.-Ing. S. Buchbach
gi®

Bremen, 24.02.2020

Wir weisen darauf hin, dass sich die Prifergebnisse ausschietlich auf die untersuchten Prifgegenstinde beziehen. Der Prifbericht
darf nur in Form und Inhalt unver@ndert und vollstandig vertMentlicht warden
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DAKKS
( ot ~ Fraunhofer

D-PL-11140-02-00
IFAM

\!

zertifizient nach DIN EN 150 5001

Kurzfassung zum Priifbericht KT-PB-110-15, A419862

Auftraggeber GEHOLIT+WIEMER
Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Herr Dr. Bayer
Sofienstrafe 36
76676 Graben-Neudorf

Aufgabenstellung  Prifung des Korrosionsschutzsystems
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund, Z10-802
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E7833
nach DIN EN 1SO 12944 Teil 6:2018;
Korrosivitidtskategorie C3 hoch

Folgender Lackaufbau wurde geprift:

* Substrat: Stahlblech S 235 JR gemiR DIN EN 10025-1
(MaBe 150 x 95 x 2 mm)

* Oberflichenvorbereitung: Strahlung im Oberflichenvorbereitungsgrad
Sa 2 : gemdB DIN EN ISO 12944-4

* Rauheitsgrad: Mittel G geméR DIN EN ISO 8503-1

* Beschichtungssystem:
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund, Z10-802
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E7833

Gesamtschichtdicke: 160 ym

Das Fraunhofer Institut fur Fertigungstechnik und Angewandte Materialforschung (IFAM

hat flr den Lackhersteller GEHOLIT+WIEMER Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Korrosionsschutzpriifungen nach DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018 durchgefihrt.

Das gepriifte Beschichtungssystem WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund und
WIEMERDUR-Z20AW auf gestrahltem Stahl entspricht beziiglich seiner
Korrosionsschutzeigenschaften den Anforderungen der DIN EN 1SO 12944 Teil
6:2018 C3 hoch.

ef
Fraunhofer Institut IF £ auﬂhoiﬁ M
Lﬂ _"E! Lm-’\,r-"-'l,, i A 7+ 15356 E..'."Emﬂ { M
A. Monsees arienet S ermany Dipl.-Ing. S. Buchbach

Bremen, 24.02.2020

Wir weisen darauf hin, dass sich die Prifargebnisse ausschiielilich auf die untersuchten Prifgegenstdnde beziehen Der Prifoericht

darf nur in Form und Inhalt unverdndert und vollstandig verdffentiicht werden
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DAKKS =
(( Deutsche 71 Fraun hofer

Akkreditierungsstelie

D-PL-11140-02-00
IFAM
zertinziert nach DIN EN 150 9001

Kurzfassung zum Priifbericht KT-PB-110-16, A419862

GEHOLIT+WIEMER
Auftraggeber Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Herr Dr. Bayer
SofienstraBe 36
76676 Graben-Neudorf

Aufgabenstellung  Prifung des Korrosionsschutzsystems
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund, Z10-802
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E7833
nach DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018;
Korrosivititskategorie C3 hoch

Folgender Lackaufbau wurde gepriift:

* Substrat:
Stahlblech S 235 JR gemaR DIN EN 10025-1 mit Feuerverzinkung
DIN EN ISO 1461 t Zn k (MaBe 150 x 95 x 2 mm)

s Oberflichenvorbereitung:
Sweepstrahlung DIN EN ISO 12944-4

*» Beschichtungssystem:
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund, Z10-802
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E7833

Gesamtschichtdicke: 160 pm

Das Fraunhofer Institut fiir Fertigungstechnik und Angewandte Materialforschung (IFAM)
hat fur den Lackhersteller GEHOLIT+WIEMER Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Korrosionsschutzpriifungen nach DIN EN I1SO 12944 Teil 6:2018 durchgefihrt.

Das gepriifte Beschichtungssystem WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund und
WIEMERDUR-Z20AW auf gesweeptem feuerverzinkten Stahl entspricht beziiglich
seiner Korrosionsschutzeigenschaften den Anforderungen der DIN EN I1SO 12944

Teil 6:2018 C3 hoch. &e-{
O b
Fraunhofer Institut IFAM au{\“ " Fi.;- )
| Uewrus ‘g//a?{ 1@.3"'31%72 .-:,yfi £
|r v 1
A. Monsees 5% ™ Dipl.-Ing. 5. Buchbach

et

Bremen, 24.02.2020
Wir welsen darauf hin, dass sich die Prifergebnisse ausschiieBlich auf die untersuchten Prifgegenstinde beziehen. Der Prifberichi
darf nur in Form und Inhalt unverdndert und vollsténdig vertffentlicht werden
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DAKKS =
(( DAKKs ~ Fraunhofer

Akkreditierungsstelle

D-PL-11140-02-00
IFAM
zertifizert nach DIN EN IS0 9001

Kurzfassung zum Priifbericht KT-PB-110-17, A419862

Auft be GEHOLIT+WIEMER
picie Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Herr Dr. Bayer
Sofienstralie 36
76676 Graben-Neudorf

Aufgabenstellung  Prifung des Korrosionsschutzsystems
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund, Z10-802
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E7833
nach DIN EN 150 129844 Teil 6:2018;
Korrosivitdtskategorie C3 hoch

Folgender Lackaufbau wurde gepriift:

* Substrat:
Stahlblech S 235 JR gemaR DIN EN 10025-1 mit Feuerverzinkung
DIN EN ISO 1461 t Zn k (MaBe 150 x 95 x 2 mm)

+ Oberflichenvorbereitung:
Lésemittelentfettung

+ Beschichtungssystem:
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund, Z10-802
WIEMERDUR-Z220AW, Z20-E7833

Gesamtschichtdicke: 160 pm

Das Fraunhofer Institut fur Fertigungstechnik und Angewandte Materialforschung (IFAM)
hat fir den Lackhersteller GEHOLIT+WIEMER Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Korrosionsschutzpriifungen nach DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018 durchgefiihrt.

Das gepriifte Beschichtungssystem WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund und
WIEMERDUR-Z20AW auf gereinigtem feuerverzinkten Stahl entspricht beziiglich
seiner Korrosionsschutzeigenschaften degeﬁfurdarungan der DIN EN I1SO 12944
Teil 6:2018 C3 hoch.

&‘5\
Fraunhofer Institut IFAM / ?{'at %,55
l.-'[:l J‘ru_r%u” %{ : *‘1 f“?‘“ﬂ vg'ﬂé X

A. Monsees qd\{; Dipl.-Ing. S. Buchbach

Bremen, 24.02.2020
Wir waisen darauf hin, dass sich die Prilergebnisse ausschlieliich auf die untersuchten Priffgegenstande beziehen. Der Prifbericht
darf nur in Form und Inhall unverandert und vollstandig veraffentlichl werdan,
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DAKKS ——
( Dasscle e —~ Fraunhofer

D-PL-11140-02-00
IFAM
zertifiziert nach DIN EN 150 9001

Kurzfassung zum Priifbericht KT-PB-110-20, A419862

Auftraggeber GEHOLIT+WIEMER
Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Herr Dr. Bayer
Sofienstralle 36
76676 Graben-Neudorf

Aufgabenstellung Prifung des Korrosionsschutzsystems
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund, Z10-802
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E7833
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E5610

nach DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018;
Korrosivitdtskategorie C4 sehr hoch und C5 hoch

Folgender Lackaufbau wurde gepriift:
e Substrat: Stahlblech S 235 JR gemé&R DIN EN 10025-1 {MaRe 150 x 95 x 3 mm)

= Oberflichenvorbereitung: Strahlung im Oberflichenvorbereitungsgrad
Sa 2 2 gemiB DIN EN ISO 12944-4

= Rauheitsgrad: Mittel G gemaR DIN EN ISO 8503-1

= Beschichtungssystem:
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund, 710-802 80pm
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E7833 80um
WIEMERDUR-Z20AW, 220-E5610 80um

Schichtdicke: 240 um

Das Fraunhofer Institut fir Fertigungstechnik und Angewandte Materialforschung (IFAM) hat fir
den Lackhersteller GEHOLIT+WIEMER Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Korrosionsschutzprifungen nach DIN EN 1SO 12844 Teil 6:2018 durchgefihrt

Das gepriifte Beschichtungssystem auf gestrahltem Stahl entspricht beziiglich seiner
Korrosionsschutzeigenschaften den Anforderungen der DIN EN I1SO 12944 Teil 6:2018
C4 sehr hoch und C5 hoch.

Fraynhofér Institut IFAM \'\O ﬁpﬁ."f"
y AN
r U/ /
M. Widrat Y Ue"‘ﬂ Dipl -Ing. 'S, Buchbach

d \H"ﬁi"'"g
Bremen, 23.04.2020

Wir weizan darauf hin, dags sich die Prifergebnisse ausschlieich auf die untarsuchten Priigagenstdnde beziehen. Der Prifbericht
darf nur in Form und Inhalt unveranden und vollstandig veroffentlicht werden
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Niemcy

Francja

Polska

GEHOLIT+WIEMER
Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH

e-mail: info@geholit-wiemer.de
http://www.geholit-wiemer.de

Sofienstralie 36

D-76676 Graben-Neudorf
Tel.: +49 725599 0

Fax: +49 7255 99 123

Obere Kaiserswerther Stralle 16-18
D-47249 Duisburg

Tel.: +49 203 99 707 0

Fax: +49 203 99 707 10

Gewerbestralle 8
D-01683 Nossen

Tel.: +49 35242 6565 0
Fax: +49 35242 6565 29

GEHOLIT S.a.r.l.
e-mail : info@geholit.com

Route de Munchhausen
F-67470 Seltz

Tel.: +33 3 88 86 80 11
Fax: +33 388 86 13 21

GEHOLIT POLSKA Sp. z 0.0.
e-mail: biuro@geholitpolska.pl

ul. Stara Huta 7
PL-32-500 Chrzanoéw
Tel.: +48 32 623 21 33
Fax: +48 32 623 21 71

KABE Pulverlack Deutschland GmbH

e-mail: info@kabe-pulverlack.de
http://www.kabe-pulverlack.de

Sofienstralie 36

D-76676 Graben-Neudorf
Tel.: +49 7255 99 161
Fax: +49 7255 99 163



