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LACK. UND KUNSTSTORF- CHEMIE GMBH Lakiery przemystowe 2K-PUR Hydro Powtoka nawierzchniowa
NAJWAZNIEJSZE W Ial_(ierpictwie_ p_rze[nyslowyr_n réwniez jako gruntoemalia przy
WLASCIWOSCI niewielkim obcigzeniu korozyjnym
PRODUKTU Lacznie z odpowiednimi podkiadami dla wysokiej jakosci powtok

DANE TECHNICZNE

réwniez przy duzych obcigzeniach korozyjnych do kategorii
korozyjnosci C5 zgodnie z DIN EN I1SO 12944-2

Przed przemalowaniem utwardzonych powtok WIEREGEN-DW54
zalecane jest zeszlifowanie powierzchni

WIEREGEN-DW54, potysk matowo-jedwabisty, jedwabisty

DW54-F....(kolory RAL, inne kolory na zapytanie)
DWH54-S....(kolory RAL, inne kolory na zapytanie)

Stosunek mieszania wagowo
AB
7 : 1 z utwardzaczem DZ-13

‘ Demineralizowana woda

2923/2023 WIEREGEN-DW54 / Dane produktu
Certificate No: Ciezar wt. Ciale state Zawarto$¢ LZO  Ciata state objetosciowo
LR22163088MB — (g/mL) (masa-%) (masa-%) (%) (mL//kg)
7
E 13 62 <3,0 50 385
DFT * Grubo$é powloki Zuzycie Wydajnosé
EENE () mokrej (um) (kg/m?) (m?/kg)
80 160 0,210 4,8
WSKAZOWKI
Zalecenia przy
DOTYCZACE temperaturach J‘ Jk Q/\
APLIKACJI ok. 20 °C
Airless / Preumatvka Walek /
Airmix y Pedzel
Lepkos¢ pracy (s)
(kubek DIN 6 mm) 20 do 30 10do 15 20 do 30
Rozmiar dyszy (mm) 0,33 do 0,58 1,5do 1,8 -
Cisnienie materiatu (bar) 120 do 200 - -
Cisnienie dyszy rozpylajacej ) 40do 5,0 i
(bar)
*
ol 80 80 40 do 60
w jednym cyklu pracy (um)
Dodawanie wody (%) 0do 3 3do6 0do 3
Czas zywotnosci mieszaniny
2 godziny przy 20°C (zalezne od temperatury)
* DFT = Grubo$¢ powtoki suchej (Dry Film Thickness)
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LACK— UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

Czas schniecia przy 80 um DFT Temperatura otoczenia 20 °C
§I§]§T§ pytosuchy: po 50 minutach
\ nie klei sie: po ok. 4 godzinach
Tl przem,elllowa(:/ po ok. 10 godzinach
\\ transportowac:
WSKAZOWKI Przygotowanie podtoza
DOTYCZACE
ZASTOSOWANIA Stal i odlewy zeliwne
Nalezy usung¢ substancje zmniejszajgce przyczepnos¢ do podioza, np. poprzez
czyszczenie, mycie, fosforanowanie, alternatywnie
Srutowanie Sa 2 %2 wg DIN EN ISO 12944-4,
stopien chropowatosci posredni (G) wg DIN EN ISO 8503-1
Ocynkowana stal i aluminium / odlewy aluminiowe
Substancje zmniejszajgce przyczepnos¢ do podioza usunaé, np. poprzez czyszczenie,
mycie, alternatywnie
Chemiczne powtoki konwersyjne (chromianowanie, powfoki nie zawierajgce chromu,
fosforanowanie)
- 40
il Temperatury powietrza i podtoza
3| 62 10 do 40 °C
Wzgledna wilgotnosé powietrza < 80 %
Punkt rosy > 3°C
SYSTEMY POWLOK Produkt(y)
(inne systemy na zapytanie)
PRZYKLADY GEHOPON-EW18-Metallgrund
Podkiady GEHOPON-EW19-Metallgrund
GEHOTEX-W92-Metallgrund

Gruntoemalia / Lakier

. . WIEREGEN-DW54
naW|erzchnlowy

niemieckim dostepne sg na stronie www.geholit-wiemer.de.
OTOCZENIA Wersja w jezyku polskim dostepna na zapytanie.

OCHRONA ZDROWIA | g Aktualne karty charakterystyki substancji niebezpiecznych w jezyku

Powyzsze dane odpowiadajg naszym ostatnim doswiadczeniom. Nie bierzemy odpowiedzialnosci za niewtasciwe zastosowanie produktu
i za rady naszych pracownikéw. Nasi pracownicy, jako doradcy, udzielajg tylko niewiazgcych rad. Nadzér budowlany, przestrzeganie wytycznych
dotyczacych wtasciwego zastosowania produktu i uwzglednienie przyjetych norm technicznych lezg wytacznie w gestii Uzytkownika produktu, réwniez
wtedy, jezeli nasi pracownicy sg obecni przy aplikacji. Wskutek rozwoju technicznego moga nastgpi¢ zmiany. Obowigzuje zawsze najnowsza wersja
karty technicznej.
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