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WIEREGEN-DW53

2K-PUR Hydro Powloka nawierzchniowa
jedwabista

B ZASTOSOWANIE

B OGOLNE WLASCIWOSCI

Wytrzymatos¢

B DANE PRODUKTU
Numer produktu

Stosunek mieszania
Stopien potysku

Lepkosé dostawcza
DIN 53211/4 mm

Magazynowanie

Rozpuszczalnik

Dane teoretyczne

WIEREGEN-DW53 jest dwukomponentowg gruntoemalig
przeznaczong do ochrony antykorozyjnej m.in. konstrukcji stalowych,
maszyn, urzadzeh. Przy niewielkim obcigzeniu korozyjnym (kategoria
korozyjnosci C2 zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-2) jako
jednowarstwowy system o tgcznej grubosci powtoki 80 um.

WIEREGEN-DW53 zawiera jako $rodek wigzgcy wodorozcienczalny
poliakrylan ze specjalnym poliizocyjanianem jako srodek utwardzajgcy.

Najlepiej nanosi¢ ten materiat poprzez natryskiwanie pneumatyczne.
Przy jednokrotnym cyklu produkcyjnym osigga sie grubos¢ powtoki
suchej 60 do 80 uym. Malowanie pedzlem lub watkiem zalecamy tylko
do mniejszych powierzchni.

Produkt ten fgcznie z odpowiednimi podktadami tworzy system
antykorozyjny z doskonatg odpornoscig na uszkodzenia mechaniczne,
jak i na agresywng atmosfere, sole itp.

WIEREGEN-DW53 Utwardzacz
DW53-S (w zaleznosci od koloru) Dz-53

100 czesci 15 czesci
potysk jedwabisty

50do70s

w oryginalnych opakowaniach co najmniej 6 miesiecy

demineralizowana woda

WIEREGEN-DW53, DW53-S1004

Ciezar wlasciwy Ciala state Zawartosé LZO Ciata state objetosciowo
na 10 ym
(g/mL) (masa-%) (masa-%) DET* (g/m?) (%) (mL/kg)
14 68 <6 15 56 400
Grubos$¢ powtoki Zuzycie Wydajnos$¢
suchej DFT mokrej (um) (kg/m?) (m?#kg)

60 108 0,150 6,7

Uwagi e Przy produktach dwukomponentowych wszystkie dane obowigzujg dla mieszaniny

e Podane wartosci w tabeli obowigzujg dla danego koloru. Wartosci dla innych koloréw
moga nieznacznie roznic sie od wyzej podanych.

*

baza do obliczenia: zuzycie w g/m? przy DFT 10 pm

Odpowiedni podktad do powierzchni stalowych:

System powlok
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WIEREGEN-DW53

Dane zgodne z dyrektywa
UE o Emisji LZO 2004/42*)

_ Wartosci graniczne Max. zawarto$¢ LZO w produkcie
Podkategoria wg LZO gotowym do uzycia
zatgcznika Il A (Fazall (tacznie z podang w metodach pracy max. iloscig
od 2010) rozpuszczalnika)
J( Farby dwusktadnikowe
Typ Wh*) 140 g/L <140 g/L

*) odpowiada Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 pazdziernika 2005r. w sprawie szczegdtowych wymagan dotyczacych ograniczenia
emisji lotnych zwigzkéw organicznych powstajacych w wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikéw organicznych w niektorych farbach, lakierach, preparatach
do odnawiania pojazdéw (Dz.U. Nr 216, poz. 1826)

**) Typ Wb — farby wodorozcienczalne

B Wskazowki dotyczace
aplikacji

Przygotowanie podioza

Temperatura powietrza i
podtoza

Wzgledna wilgotnos¢
powietrza

Wskazéwki dotyczace
aplikacji

Mieszanie

Metody pracy

Metalicznie czyste lub wysrutowane do stopnia przygotowania podioza
Sa 2 2 zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-4.

optymalnie przy 15 do 25 °C, nie ponizej 10 °C

optymalnie 40 do 60 %, maksymalnie 80 %
Zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-7 temperatura powierzchni musi byé
podczas aplikacji o 3°C powyzej punktu rosy powietrza.

Materiat potgczy¢ z utwardzaczem i doktadnie wymiesza¢ maszynowo.

Sposob naktadania / parametry

Zalecana grubos$c¢

powtoki suche;j

Dodawanie zdemineralizowanej
wody

Natryskiwanie pneumatyczne
Dysza: 1,5 -1,8 mm
Cisnienie dyszy rozpylajacej
4-5 bar

Lepkos¢ pracy: 20 - 30 s
DIN 53211/4 mm

50 —70 pm

ok. 10 %

Zbiornik ci$nieniowy

Dysza 1,5-1,8mm
Cisnienie dyszy rozpylajacej
4-5 bar

Lepkos¢ pracy: 25 -35 s
DIN 53211/4 mm

500-70 pym

ok. 5%

Malowanie pedzlem lub watkiem

40 - 60 pum

Aby osiggna¢ jednolitag powtoke oraz odpowiednig optyke przy malowaniu pedzlem lub
watkiem moga by¢ konieczne dodatkowe warstwy. Zalezy to od koloru, metody pracy,
przyrzadéw do malowania, warunkéw otoczenia i geometrii malowanych czesci.

Uwagi e Podane wartosci odnoszg sie do temperatury ok. 20°C.
e Podane wartosci nalezy rozumie¢ jako ogdlne wskazéwki. W warunkach
praktycznych moga pojawi¢ sie jednak nieznaczne odchylenia.
76670 Graben-Neudorf Postfach 1120 76676 Graben-Neudorf ~ Sofienstralle 36 Tel. (07255) 99-0 Fax (07255) 99-123
47005 Duisburg Postfach 100529 47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Str. 18 Tel. (0203) 99707-0 Fax (0203) 99707-10



L]
%M Strona 373 INFORMACJA TECHNICZNA
03/2016/05

WIEREGEN-DW53

LACK— UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

Czyszczenie sprzetow powtoka (ptynny lakier): wodg
wyschniety lakier: ptynem do przeptukiwania V-407 lub V-411

Sprzety zamoczy¢ na krotki czas.

Czas pracy ok. 2 godzin przy temperaturze 20 °C (zalezne od temperatury)
Czas schniecia (przy temperaturze 20°C i 50 % wilgotnosci wzglednej)

pytosuchy PO 50 minutach
nie klei sie  Po 4 — 5 godzinach
mozna lakierowa¢ PO 12 godzinach
mozna transportowa¢: PO 16 — 24 godzinach

B OCHRONA ZDROWIA  \yszelkie dane dotyczace bezpieczenstwa np. klasy niebezpieczenstwa lub
I OTOCZENIA  przewozu zawierajg karty bezpieczenstwa do poszczegdlnych produktéw.
Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa znajdujg sie rowniez na etykietach.
Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepisow dotyczagcych zastosowania

powtok malarskich.

Informacje techniczne zawarte w ulotce oparte sg na naszej wiedzy, badaniach laboratoryjnych i dotychczasowych zastosowaniach danego
produktu. Nie bierzemy odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwego uzycia produktu. Informacje i zalecenia
podane w niniejszej karcie zastepujg informacje opublikowane wczesniej.
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