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WIEREGEN-C165R

Dwukomponentowa poliuretanowa gruntoemalia, szybkoschnaca,
do natryskiwania elektrostatycznego

B ZASTOSOWANIE

B OGOLNE WLASCIWOSCI

WYTRZYMALOSC

B DANE TECHNICZNE
Numer produktu

Kolor

Stosunek mieszania

Stopien potysku
Forma dostawy

Magazynowanie

Rozpuszczalnik

Dane teoretyczne

WIEREGEN-C165R jest dwukomponentowg powitokg antykorozyjng z
wysokg odpornoscig na uszkodzenia mechaniczne do konstrukcji
stalowych, maszyn, armatur, aparatow, zwlaszcza do elementéw
wewnatrz budynkéw. Przy niewielkim obcigzeniu korozyjnym (kategoria
korozyjnosci C1, C2 i C3-$rednia zgodnie z normg DIN EN ISO
12944-2) mozna stosowac jako system jednowarstwowy z gruboscig
warstwy suchej 100 pm.

WIEREGEN-C165R jest dwukomponentowg poliuretanowg powtokag
antykorozyjng (gruntoemalig) o potysku jedwabistym z nadzwyczajnie
szybkim schnieciem juz w temperaturze pokojowej. Najlepiej nanosic¢
materiat z ekonomicznego punktu widzenia poprzez natryskiwanie
airmix/airless z wsparciem elektrostatycznym lub bez elektrostatyki.

Lacznie z odpowiednimi podktadami i ewentualnie z miedzywarstwami
tworzy doskonate zabezpieczenie odporne na wilgo¢ lub dziatanie
agresywnej atmosfery, jak i réznych chemikaliow.

WIEREGEN-C165R Utwardzacz
C165R-S.... (wg kolor RAL) DX-14
kolory RAL

(inne kolory na zapytanie)
9,6 czesci 1 czesc

Mozliwe jest stosowanie instalacji mieszajgco-dozujgcej do powtok
dwukomponentowych. Rada stuzg nasi technicy.

jedwabisty
po wymieszaniu z utwardzaczem gotowy do malowania

w oryginalnych opakowaniach i odpowiedniej temperaturze co najmniej
24 miesigce

V-89, V-560, V-562

WIEREGEN-C165R, C165R-S9018

Ciezar Ciata state Zawartos¢ LZO Ciata state objetosciowo
o 0y na 10 ym o
(g/mL) (masa-%) | (masa-%) DFT* (g/m? (%) (mL/kg)
1,50 72 28 8,2 52 345
Grubos$¢ powtoki Zuzycie Wydajnosc¢
suchej DFT (um) (kg/m?) (m?/kg)
60 [ 115 0,175 57

Uwagi

e Przy produktach dwukomponentowych wszystkie dane obowigzujg dla mieszaniny

e Podane wartosci w tabeli obowigzujg dla danego koloru. Wartosci dla innych kolorow
mogg nieznacznie roznic si¢ od wyzej podanych.

*  baza do obliczenia: zuzycie w g/m? przy DFT 10 ym
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WIEREGEN-C165R

Dane zgodne z

dyrektywa UE o Emisji

LZO 2004/42%)

Wartosci graniczne Max. zawarto$¢ LZO w produkcie
POdkategoria wg LZO gotowym do uzycia
zatgcznika Il A (Faza ll (tacznie z podang w metodach pracy max.
od 201 0) iloscig rozpuszczalnika)
J(Farby
dwusktadnikowe) 500 g/L <500 g/L
Typ Lb**

*) odpowiada Rozporzgdzeniu Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 pazdziernika 2005r. w sprawie szczegdétowych wymagan dotyczgcych
ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych powstajgcych w wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikéw organicznych w niektérych farbach,
lakierach, preparatach do odnawiania pojazdéw (Dz.U. Nr 216, poz. 1826)

**) Typ Lb — farby rozpuszczalnikowe

Systemy powtok

Podtoze stal

Przygotowanie Srutowanie do stopnia przygotowania podtoza Sa 2 % wg normy

podioza DIN EN ISO 12944-4
Produkt Oczekiwana grubosé
powtoki suchej (um)
!’owloka WIEREGEN-C165R 80— 100
jednowarstwowa
Podtoze stal

Przygotowanie Srutowanie do stopnia przygotowania podtoza Sa 2 % wg normy

podioza DIN EN SO 12944-4
Produkt Oczekm.lana grgbosc
powtoki suchej (um)
WIEREGEN-ACU-Metallgrund, M4-702
Podktad lub GEHOPON-EW17-Metallgrund 60
Powloka WIEREGEN-C165R 60
nawierzchniowa

Podany system powtok przedstawia przyktady wyprobowane w praktyce,
ktére mogg by¢ z reguty modyfikowane. Wybdér powlok oraz ilosci i
grubosci warstw zalezy od oczekiwanego obcigzenia konstrukciji,
ewentualnych przepiséw oraz metod nanoszenia.

m WSKAZOWKI DOTYCZACE
ZASTOSOWANIA

Przygotowanie podioza

Temperatura powietrza i

podioza

Powierzchnie stalowe

Srutowanie do stopnia przygotowania podtoza Sa 2 %2 wg normy DIN EN
ISO 12944-4, stopien chropowatosci sredni (G) wg DIN EN I1SO

8503-1 (Reference Comparator to ISO 8503-1 GRIT G201, Segment 2
bis 3)

Powierzchnie ocynkowane i aluminium

Warunkiem dobrej przyczepnosci do podioza sg suche i czyste
powierzchnie ocynku. Oprécz ttuszczu i oleju, kurzu itd. muszag zostac
catkowicie usuniete sole cynkowe i tlenki, bedgce produktem korozji
cynku/aluminium. Sole te powstajg bardzo szybko i sg na poczatku
trudne do rozpoznania.

Przy tych wysokiej jakosci systemach antykorozyjnych z ogromng
wytrzymatoscig powloki, zwlaszcza przy zastosowaniu na zewnatrz,
nalezy przestrzegaé, by odpowiednio oczysci¢ podioze. Optymalng
przyczepnos¢ mozna uzyska¢ metodg sweep, zgodnie z normag
DIN EN ISO 12944-4, tak aby podioze byto matowe. Stopien
chropowatosci drobny do sredniego (G) wg DIN EN ISO 8503-1
(Reference Comparator to ISO 8503-1 GRIT G201, Segment 2).

optymalnie przy 15 do 25 °C, nie ponizej 5°C
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WIEREGEN-C165R

Wzgledna wilgotnos¢
powietrza

Wskazowki

dotyczace aplikacji
Mieszanie

Metody pracy

Uwagi

Czyszczenie sprzetu
Czas pracy

Czas schniecia

stopien suchosci zgodnie z
norma DIN 53150

przy 100 ym DFT

B OCHRONA ZDROWIA |
OTOCZENIA

maksymalnie 80 %

Zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-7 temperatura powierzchni
podczas aplikacji musi by¢é o co najmniej 3°C powyzej punktu rosy
powietrza.

Materiat potgczy¢ z utwardzaczem i wymiesza¢ maszynowo. Po 15 min.
ponownie wymiesza¢. Tak przygotowang farbe mozna naklada¢ na
przygotowane podfoze.

Zalecana grubosc¢ : :

Sposob naktadania / parametry powtoki suchej Dodawa\r;[%éo/z\p;fggzalmka
na 1 cykl

Natryskiwanie airless
Dysza: 0,38 — 0,68 mm 60 - 80 pm do2 %
Cisnienie materiatu: 150 — 250 bar
Natryskiwanie airmix
Dysza: 0,33 -0,48 mm
Cisnienie materiatu: 100 — 150 bar 60 - 80 ym do2 %
Cisnienie dyszy rozpylajacej 1,5 do
2,00 bar
Natryskiwanie pneumatyczne
Dysza: 1,3-1,8 mm o
Cisnienie dyszy rozpylajacej 3 do 4 60 um do2%
bar

e Podane wartosci odnoszg sie do temperatury ok. 20°C.
e Podane wartosci nalezy rozumie¢ jako ogdlne wskazéwki. W warunkach
praktycznych mogg pojawic¢ sie jednak nieznaczne odchylenia.

Rozpuszczalnik V-562

4 — 6 godz. (zalezne od temperatury)

Temperatura otoczenia +20°C
stopien suchosci 1 (pytosuchy) <45 min
stopien suchosci 3 (nie klei sie) 3 - 4 godz.
stoplen suphoscn 6 (mozna dotykac, 7-8 godz.
mozna lakierowac)

WIEREGEN-C165R  utwardza sie szybciej w podwyzszonej
temperaturze, np. 20 minut przy 80 ° C ( przy grubosci powtoki 100 pm)

Wszelkie dane dotyczace bezpieczenstwa np. klasy niebezpieczehstwa
lub przewozu zawierajg karty bezpieczenstwa do poszczegdlnych
produktéw. Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa znajdujg sie réwniez
na etykietach. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw
dotyczgcych zastosowania powtok malarskich.

Informacje techniczne zawarte w ulotce oparte sg na naszej wiedzy, badaniach laboratoryjnych i dotychczasowych zastosowaniach danego
produktu. Nie bierzemy odpowiedzialnos$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwego uzycia produktu. Informacje i zalecenia
podane w niniejszej karcie zastepujg informacje opublikowane wczesniej.
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