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LACK- UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH Lakiery przemySiowe 1K_AC Hyd ro Gru ntoemalla
NAJWAZNIEJSZE Wodorozcienczalna gruntoemalia dla wymaganej grubosci
WLASCIWOSCI powiok od 30_do 50 pm o r_»otysku n]a’ltowo-jedwgbistym
PRODUKTU Bardzo szybkie schnigcie i gotowos¢ do wysyiki

Bardzo dobra przyczepnos¢ do réznego typu podiozy

DANE TECHNICZNE GEWITEX-W26, polysk matowo-jedwabisty

. W26-F....(kolory RAL, inne kolory na zapytanie)

Stosunek mieszania wg wagi
AB

nie dotyczy
| Demineralizowana woda

GEWITEX-W26 / Dane produktu

Ciezar wt. Ciate state Zawartos¢ LZO  Ciata state objetosciowo
(g/mL) (masa-%) (masa-%) (%) (mL//kg)
E 1,20 49,0 3,6 39,0 330
II DFT * Grubos$¢ powioki Zuzycie Wydajnos¢
EEES um) mokrej (m) (kg/m?) (m?/kg)
40 103 0,120 8,3
WSKAZOWKI
Zalecenia przy
DOTYCZACE temperaturach ] ] Q/\
APLIKACJI ok. 20 °C
_ Watek /
Airmix Pneumatyka Pedzel
Lepkos¢ pracy (s) :
(kubek DIN 6 mm) 18 do 22 18 do 22
Rozmiar dyszy (mm) 0,18 do 0,28 1,4do 1,6 -
Cisnienie materiatu (bar) 35do 50 - -
Cisnienie dyszy rozpylajacej 3.0do 4.0 3.0 do 4,0 _
(bar)
*
el 30 do 50 30 do 50 -
w jednym cyklu pracy (um)
Dodawanie wody (%) 0 0 -
& . o = .
i Czas zywotnosci mieszaniny
© nie dotyczy
* DFT = Grubos$¢ powtoki suchej (Dry Film Thickness)
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LACK- UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH Laklery przemySiowe 1K'AC Hyd ro Gru ntoemalla
Czas schniecia przy 40 um DFT Temperatura otoczenia 20 °C
%l% pyfosuchy: po ok. 30 minutach
\ nie klei sie: po 50 minutach
Tl przem,elllowa(:/ po ok. 1,5 godzinie
\\ transportowac:
WSKAZOWKI Przygotowanie podioza
DOTYCZACE
ZASTOSOWANIA Stal i odlewy zeliwne
Substancje zmniejszajgce przyczepnos¢ do podioza usunaé, np. poprzez czyszczenie,
mycie, fosforanowanie
Srutowanie Sa 2 %2 wg DIN EN ISO 12944-4,
stopien chropowatosci sredni (G) wg DIN EN ISO 8503-1
Ocynkowana stal i aluminium / odlewy aluminiowe
Substancje zmniejszajgce przyczepnos¢ do podifoza usunaé, np. poprzez czyszczenie,
mycie
Przy wptywie warunkéw atmosferycznych lub obcigzeniu kondensatami:
$rutowanie metodg sweep wg DIN EN ISO 12944-4.
Podloze musi mie¢ jednolicie matowg powierzchnie.
Chemiczne powtoki konwersyjne (chromianowanie, powtoki nie zawierajgce chromu,
fosforanowanie)
9
il Temperatury powietrza i podioza
I optymalnie przy 15 do 25 °C, nie ponizej 10 °C, nie powyzej 40 °C
maksymalnie 80 % wzglednej wilgotnosci powietrza
SYSTEMY POWLOK Produkt(y)
(inne systemy na zapytanie)
PRZYKLADY oncional
pcjonalny . i
! podkiad GEWITEX-W144-Metallgrund
Grur_ltoemal_la/Lak|er GEWITEX-W26
nawierzchniowy
OCHRONA ZDROWIA | Aktualne karty charakterystyki substancji niebezpiecznych w jezyku
OTOCZENIA niemieckim dostepne sg na stronie www.geholit-wiemer.de.

Wersja w jezyku polskim dostepna na zapytanie.

Powyzsze dane odpowiadajg naszym ostatnim do$wiadczeniom. Nie bierzemy odpowiedzialno$ci za niewtasciwe zastosowanie produktu
i za rady naszych pracownikéw. Nasi pracownicy, jako doradcy, udzielajg tylko niewiazacych rad. Nadzér budowlany, przestrzeganie wytycznych
dotyczacych wtasciwego zastosowania produktu i uwzglednienie przyjetych norm technicznych leza wytgcznie w gestii Uzytkownika produktu, réwniez
wtedy, jezeli nasi pracownicy sg obecni przy aplikacji. Wskutek rozwoju technicznego moga nastgpi¢ zmiany. Obowigzuje zawsze najnowsza wersja
karty technicznej.
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