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Ochrona antykorozyjna

LACK— UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

1K-AY Hydro Powtoka nawierzchniowa

NAJWAZNIEJSZE 1K-AY Hydro powitoka nawierzchniowa tworzy wysokiej jakosci
WLASCIWOSCI ochrone antykorozyjng ocynkowanych ogniowo konstrukcji
PRODUKTU stalowych, np: w energetyce - maszty, transformatornie

Dla aplikacji w miejscu produkcji poprzez natryskiwanie airless
mozna osiggna¢ grubos¢ powloki suchej do 120 pm

Na budowie przy aplikacji poprzez natryskiwanie mozna
osiggnaé grubosé powloki suchej 50 do 70 uym, np. do poprawek
Z odpowiednimi podkiadami réwniez jako powtoka
nawierzchniowa w systemach wielowarstwowych do konstrukcji
stalowych z niskostopowej stali

DANE TECHNICZNE GEHOTEX-W18 kolory z mika zelaza

. W18-E7833 szary ok. RAL 7033 (inne kolory na zapytanie)

J Stosunek mieszania wagowo
28 nie dotyczy

| Demineralizowana woda lub woda o niskim stopniu twardosci

GEHOTEX-W18 Dane produktu kolory z mika zelaza®
Ciezar wt. Ciata state Zawartos¢ LZO Ciata state objetosciowo
(g/mL) (masa %) (masa-%) (%) (mL//kg)
Eﬂ 1,45 64,0 <4 48,0 330
[4]5]61%]
DFT * Grubosé powloki  Zawartos¢ LZO  Zuzycie  Wydajnosé
| 0 |, [-] ; 2) 2) 2) 3) 2/k
(um) mokrej (um) (g/m2) (kg/m?) (m?/kg)
120 250 1,2 0,365 2,7

1) Dane produktu nalezy rozumie¢ jako ogdlne wskazéwki, nieznaczne odchylenia sg mozliwe w
zaleznosci od koloru

2) na10 ym DFT na bazie odpowiedniego zuzycia

3) Teoretyczne zuzycie odnosi si¢ do gtadkich powierzchni. W zaleznos$ci od szorstkosci i strat
materiatu uzyskuje sie rézne warto$ci zuzycia w praktyce

WSKAZOWKI _
DOTYCZ E Zalecenia przy
OTYCZAC temperaturach ] ] Q/\
APLIKACJI ok. 20 °C
. Watek / 4
Airless Pneumatyka Pedzel
Rozmiar dyszy (mm) 0,38 do 0,53 = =
Cisnienie materiatu (bar) 200 do 300 - -
Cisnienie dyszy rozpylajacej _ _ )
(bar)
DFT *w jednym cyklu pracy 120 ) 50 do 70
(pm)
Dodawanie rozpuszczalnika 0do 3 ) )
(%)
* DFT = Grubos$¢ powtoki suchej (Dry Film Thickness)
4) Zalecane tylko dla matych powierzchni,
mozliwe uzyskanie specyficznej struktury powierzchni
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L ACK- UND KUNSTSTORE.. CHEMIE G Ochrona antykorozyjna 1K-AY Hydro Powtoka nawierzchniowa
WSKAZOWKI
DOTYCZACE Czas zywotnosci
APLIKACJI nie dotyczy
Czas schniecia przy 120 pym DFT Temperatura otoczenia 20 °C
glglg]g pylosuchy: po 45 — 60 minutach
\ nie klei sie: po 1,5- 2 godzinach
mozna przemalowac/ .
\\\ fransportowac: po 16 — 24 godzinach

Dane zgodne z dyrektywa UE nach 2004/42/EG

Podkategoria wg Wartosci Max. zawartos¢ LZO w produkcie
. graniczne LZO gotowym do uzycia
zatgcznika lIA (tacznie z podang w metodach pracy max. iloscig
(Faza Il od 2010) rozpuszczalnika)
J(Farby dwusktadnikowe
wysokojakosciowe) 140 g/L <140 g/L

Typ Lb**

*) odpowiada Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 pazdziernika 2005r. w sprawie
szczegbtowych wymagan dotyczacych ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych
powstajacych w wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikéw organicznych w niektérych farbach,
lakierach, preparatach do odnawiania pojazdéw (Dz.U. Nr 216, poz. 1826)

*)Typ Lb — farby rozpuszczalnikowe

WSKAZOWKI p . .
rzygotowanie podioza
DOTYCZACE
ZASTOSOWANIA Ocynkowana stal
Nalezy usung¢ substancje zmniejszajgce przyczepnos¢ do podtoza, szczegdlnie sole
cynkowe, np. poprzez czyszczenie, mycie, mycie alkalicznym srodkiem zwilzajgcym,
alternatywnie
Omiatanie metodg sweep wg DIN EN ISO 12944-4.
Podtoze po odpowiednim jego przygotowaniu musi mie¢ jednolicie matowg
powierzchnie.
Opcjonalne podktady (zobacz ponizej)
Nalezy usung¢ substancje zmniejszajgce przyczepnos¢ do podtoza
Przed malowaniem na podktadach innych producentéw zalecamy wykonanie
powierzchni prébnych celem sprawdzenia kompatybilno$ci powtok
N - - -
1 Temperatury powietrza i podioza
I 10 do 40 °C
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza < 80 %
Punkt rosy > 3°C
Zapewnienie wystarczajgcego ruchu powietrza podczas suszenia
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LACK- UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH OChrona antykorozy]na

1K-AY Hydro Powtoka nawierzchniowa

SYSTEMY POWLOK Podtoze: Stal ocynkowna ogniowo wg DIN EN ISO 1461
PRZYKLADY
gr:r?g gyl;ttgrzy na zapytanie) L)
! Opcjonalny podktad GEHOTEX-W180-Shopprimer 20
Gruntoemalia GEHOTEX-W18 100

Podtoze: Stal, Srutowanie Sa 2 "2 lub maszynowe wzglednie reczne
odrdzewienie do stopnia przygotowania podtoza
PMA/St2, wzglednie ze starymi powtokami

Produkt(y)
(inne systemy na zapytanie)

! Podkitad GEHOTEX-W5-Korrogrund 80

Powtoka
nawierzchniowa

NDFT (um)

GEHOTEX-W18 50 do 70

OCHRONA ZDROWIA |
OTOCZENIA

Aktualne karty charakterystyki substancji niebezpiecznych w jezyku
niemieckim dostepne sg na stronie www.geholit-wiemer.de.
Wersja w jezyku polskim dostepna na zapytanie.

Powyzsze dane odpowiadajg naszym ostatnim doswiadczeniom. Nie bierzemy odpowiedzialnosci za niewtasciwe zastosowanie produktu
i za rady naszych pracownikéw. Nasi pracownicy, jako doradcy, udzielajg tylko niewigzgcych rad. Nadzér budowlany, przestrzeganie wytycznych
dotyczacych wtasciwego zastosowania produktu i uwzglednienie przyjetych norm technicznych lezg wytacznie w gestii Uzytkownika produktu, réwniez
wtedy, jezeli nasi pracownicy sg obecni przy aplikacji. Wskutek rozwoju technicznego moga nastgpi¢ zmiany. Obowigzuje zawsze najnowsza wersja
karty technicznej.
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