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GEHOPON-E63
GEHOPON-E63-Aluminium

2K-EP-HS Gruntoemalia
do powierzchni stalowych
Grubos¢ powtoki 100 — 160 pm

B ZASTOSOWANIE

B OGOLNE WELASCIWOSCI

Wytrzymatosé

B DANE TECHNICZNE

Numer produktu

Kolor

Stosunek mieszania
Stopien potysku
Forma dostawy

Magazynowanie

Dwukomponentowa powloka antykorozyjna odporna na mechaniczne
uszkodzenia przeznaczona do ochrony przed korozjg konstrukcji
stalowych.

Stosowana przy mniejszych obcigzeniach (kategorie korozyjnosci do
C3 wg normy DIN EN ISO 12944) wewnatrz budynkéw jako system
jednowarstwowy, tgczna grubos¢ warstwy suchej 100 — 160 um.

Przy wiekszych obcigzeniach (kategorie korozyjnosci C4 i C5 wg normy
DIN EN I1SO 12944) i przy dziataniu warunkow atmosferycznych stosuje
sie jako system wielowarstwowy tgcznie z  odpowiednimi
miedzywarstwami i powtokami nawierzchniowymi.

GEHOPON-EG3 jest dwukomponentowym materiatem na bazie zywic
epoksydowych i pigmentéw antykorozyjnych o wysokiej zawartosci ciat
statych (High-Solid).

GEHOPON-EG3-Aluminium zawiera specjalng kombinacje aktywnych
pigmentéw antykorozyjnych z aluminium i mikro mika.

Najlepiej nanosi¢ ten materiat na powierzchnie metodg airless. Osigga
sie wtedy grubos¢ powtoki suchej 100 — 160 um przy jednokrotnym
natryskiwaniu. Malowanie pedzlem lub watkiem jest réwniez mozliwe,
uzyskuje sie wéwczas ok. 80 um i specyficzng strukture nawierzchni.

GEHOPON-EG3 tworzy tgcznie z nadajgcg sie do zastosowania na tym
podktadzie dwukomponentowg warstwg nawierzchniowg powtoke
ochronng wytrzymatg na dziatanie chemikaliow, agresywnej atmosfery,
Swiatta i warunkéw atmosferycznych.

Materiat jest odporny w warunkach suchych na temperatury do 120°C
(dtugotrwale).

GEHOPON-E63 GEHOPON-EB63-Aluminium Utwardzacz

E63-F.... E63-F7701 EX-91S
(wg koloru RAL)

kolory wg RAL

(inne kolory na zapytanie)

6 czesci 6 czesci 1 czesc
matowo — jedwabisty matowo — jedwabisty

po wymieszaniu z utwardzaczem gotowy do malowania

w oryginalnych opakowaniach i odpowiedniej temperaturze co najmniej
12 miesiecy

Rozpuszczalnik V-538
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GEHOPON-E63

GEHOPON-E63-Aluminium

Dane teoretyczne

GEHOPON-EG3,

E63-F9010

Ciezar wiasciwy Ciata state Zawartosé LZO Ciata state objetosciowo
0 0 na 10 um o
(g/mL) (masa-%) (masa-%) DFT* (g/m?) (%) (mL/kg)
1,6 82 18 4,2 68 425
Grubos$¢ powtoki Zuzycie Wydajnosé
suchej DFT mokrej (um) (kg/m?) (m2/kg)
100 145 0,235 4,3

Uwagi

GEHOPON-E63-Aluminium, E63-F7701

Ciezar Ciata state Zawartos¢ LZO Ciata state objetosciowo
(g/mL) (masa-%) | (masa-%) | 1] ?g‘;rr:z) (%) (mLikg)
1,45 76,5 23,5 5,6 60,5 417
Grubos¢ powtoki Zuzycie Wydajnosé
suchej DFT mokrej (um) (kg/m?) (m2/kg)
100 166 0,240 4,2

Przy produktach dwukomponentowych wszystkie dane obowigzujg dla mieszaniny

o Podane wartosci w tabeli obowigzujg dla danego koloru. Wartosci dla innych kolorow mogg
nieznacznie réznic sie od wyzej podanych.
*  baza do obliczenia: zuzycie w g/m2 przy DFT 10 ym

Dane zgodne z dyrektywa
UE o Emisji LZO
2004/42%)

] Wartosci graniczne LZO Max. zawarto$¢ LZO w produkcie
PO‘:kateQIS”?I VXQ (Faza ll gotowym do uzycia
Zatgcznika (tacznie z podang w metodach pracy max.
od 201 O) ilo$cig rozpuszczalnika)
J(Farby dwusktadnikowe)
Typ Lo 500 g/L <500 g/L

*) odpowiada Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 pazdziernika 2005r. w sprawie szczegdtowych wymagan dotyczacych
ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych powstajacych w wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikéw organicznych w niektérych farbach,
lakierach, preparatach do odnawiania pojazdéw (Dz.U. Nr 216, poz. 1826)

**) Typ Lb — farby rozpuszczalnikowe

System powtok

Podtoze stal
Przygotowanie Srutowanie do stopnia przygotowania podioza Sa 2 %4 wg normy DIN
podioza EN ISO 12944-4

Produkt Oczekm_lana grybosc

powioki suchej (um)
Powioka GEHOPON-E63 lub 100 — 160
jednowarstwowa GEHOPON-E63-Aluminium
Podtoze stal

Przygotowanie

Maszynowe lub reczne odrdzewienie przynajmniej do stopnia

nawierzchniowa

podtoza przygotowania podtoza St3 wg normy DIN EN ISO 12944-4

Produkt Oczekiwana grubos¢
powioki suchej (um)

Powloka GEHOPON-E63-Aluminium 100 — 160

jednowarstwowa

Miedzywarstwa GEHOPON-E63-ZB lub 100 — 160

(opcjonalnie) GEHOPON-E63-Aluminium

Powloka WEREGEN-M87 60 - 80

Podany system powlok przedstawia przyktady wyprébowane w praktyce,
ktére moga by¢ z reguty modyfikowane. Wybdér powtok oraz ilosci i

grubosci

warstw zalezy od oczekiwanego obcigzenia konstrukciji,
ewentualnych przepiséw oraz metod nanoszenia.
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GEHOPON-E63
GEHOPON-E63-Aluminium

B WSKAZOWKI
DOTYCZACE
ZASTOSOWANIA

Przygotowanie podioza

Powierzchnie stalowe:

Temperatura powietrza i
podtoza

Wzgledna wilgotnosé
powietrza

Wskazéwki dotyczace

Mieszanie

Srutowanie do stopnia przygotowania podtoza Sa 2 % zgodnie z normg
DIN EN ISO 12944-4.

GEHOPON-EG3-Aluminium jest optymalnie odpowiedni réwniez do
powierzchni stalowych, tam gdzie przygotowanie podioza poprzez
Srutowanie nie jest mozliwe. W takim przypadku nalezy zastosowac
maszynowe lub reczne odrdzewianie przynajmniej do stopnia
przygotowania poditoza St3.

Powierzchnie ocynkowane:

Warunkiem dobrej przyczepnosci do podioza sg suche i czyste
powierzchnie ocynku. Oprocz ttuszczu i oleju, kurzu muszg zostac
catkowicie usuniete sole cynkowe, bedace produktem korozji cynku.
Sole te powstajg bardzo szybko i sg na poczatku trudne do rozpoznania.
Ocynkowane ogniowo elementy, na ktére miaty wplyw warunki
atmosferyczne lub kondensaty nalezy oczysci¢ metodg sweep zgodnie z
normg DIN EN ISO 12944-4, tak aby podtoze byto matowe.

Powtoki:
Substancje zmniejszajgce przyczepnos¢ do podtoza muszg zostac
usuniete.

GEHOPON-E63 / GEHOPON-E63-Aluminium mozna nanosi¢ na liczne
typy nienaruszonych jedno- lub dwukomponentowych starych powitok.
Aby odpowiednio przygotowa¢ podioze polecamy przygotowanie
powierzchni prébnych.

optymalnie przy 15 do 25 °C, nie ponizej 10°C

maksymalnie 80 %

Zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-7 temperatura powierzchni
podczas aplikacji musi byé co najmniej o 3°C powyzej punktu rosy
powietrza.

Materiat potgczy¢ z utwardzaczem i wymiesza¢ maszynowo. Po 15 min.
ponownie wymieszac¢. Tak przygotowany podkiad mozna naktada¢ na
przygotowane podtoze.

Metody pracy

Zalecana grubos¢ powtoki
Sposdb naktadania / parametry suchej
na 1 cykl

Dodawanie
rozpuszczalnika V-538

Airless-Spritzen
Dysza: 0,38 -0,74 mm 100 — 160 pm do4 %
Cisnienie materiatu: 150 — 300 bar

Malowanie pedzlem lub watkiem 80 um do2 %

Aby osiggna¢ jednolitg powloke oraz odpowiednig optyke przy malowaniu pedzlem lub
watkiem mogg by¢ konieczne dodatkowe warstwy. Zalezy to od koloru, metody pracy,
przyrzadéw do malowania, warunkéw otoczenia i geometrii malowanych czesci.

Uwagi

e Podane wartosci odnoszg sie do temperatury ok. 20°C.
e Podane wartosci nalezy rozumie¢ jako ogdlne wskazowki. W warunkach praktycznych
moga pojawi¢ sie jednak nieznaczne odchylenia.

76670 Graben-Neudorf Postfach 1120
47005 Duisburg Postfach 100529

76676 Graben-Neudorf ~ Sofienstralle 36 Tel. (07255) 99-0 Fax (07255) 99-123
47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Str. 18 Tel. (0203) 99707-0 Fax (0203) 99707-10




GeHOLIT
~WIeMER

LACK UND KUNSTSTOFF CHEMIE GMBH

Strona 4 z 4 INFORMACJA TECHNICZNA
02/2016/06

GEHOPON-E63
GEHOPON-E63-Aluminium

Czyszczenie sprzetu
Czas pracy

Czas schniecia
pytosuchy:

nie klei sie:

mozna lakierowac:

B OCHRONA ZDROWIA |
OTOCZENIA

Natychmiast po uzyciu rozpuszczalnikiem V-538
6 - 8 godzin (w zaleznosci od temperatury)
(przy grubosci powtoki suchej 100 pm i temperaturze ok. 20 °C)

po ok. 30 minutach
po 3 — 4 godzinach
po 9 — 10 godzinach

Wszelkie dane dotyczgce bezpieczenstwa np. klasy niebezpieczenstwa
lub przewozu zawierajg karty bezpieczenstwa do poszczegoéinych
produktéw. Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa znajdujg sie rowniez
na etykietach. Nalezy przestrzegaé odpowiednich przepiséow
dotyczgcych zastosowania powtok malarskich.

Informacje techniczne zawarte w ulotce oparte sg na naszej wiedzy, badaniach laboratoryjnych i dotychczasowych zastosowaniach danego
produktu. Nie bierzemy odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwego uzycia produktu. Informacje i zalecenia
podane w niniejszej karcie zastepujg informacje opublikowane wcze$niej.

76670 Graben-Neudorf Postfach 1120
47005 Duisburg Postfach 100529

76676 Graben-Neudorf ~ Sofienstralle 36 Tel. (07255) 99-0 Fax (07255) 99-123
47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Str. 18 Tel. (0203) 99707-0 Fax (0203) 99707-10



