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GEHOPON-E35R-Zink

LACK— UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

2K-EP Zink Podktad, szybkoschnacy
do stali

B ZASTOSOWANIE GEHOPON-E35R-Zink tworzy wysokiej jakosci ochrone antykorozyjng
przeznaczong do konstrukcji stalowych w budownictwie, do wszelkiego
rodzaju specjalistycznych pojemnikow itp.

Produkt ma zastosowanie jako podktad pod odpowiednie powtoki
nawierzchniowe.

Do niektérych obiektow w budownictwie stosuje sie podkiad cynkowy
GEHOPON-E35R-Zink naktadajgc kilka warstw tego produktu jako
ochrone antykorozyjng bez powtoki nawierzchniowe;.

B OGOLNE WELASCIWOSCI GEHOPON-E35R-Zink jest podktadem cynkowym na bazie zywic
epoksydowych, ktéry zawiera wysokiej jakosci pigmenty.
Posiada doskonatg przyczepnosé do podtozy stalowych, jest odporny
na wysokie temperatury oraz zapewnia bardzo dobrg ochrone
antykorozyjna.

GEHOPON-E35R-Zink schnie szybko w temperaturze pokojowej i moze
by¢ stosowany réwniez w niskich temperaturach — minimalnie 0°C.

Na GEHOPON-E35R-ZINK mozna stosowac liczne typy powiok
nawierzchniowych, trzeba jednak sprawdzi¢, czy dany produkt mozna
uzywac na podkfadzie cynkowym.

Szczegdtowe dane na temat cynkowych podktadéw antykorozyjnych
mozna znalez¢ w informacji nr 4 wydanej przez Bundesausschuss
Farbe und Sachwertschutz, Frankfurt.

Wytrzymatosé Po przeschnieciu GEHOPON-E35R-ZINK jest odporny na oleje,
ttuszcze, rozpuszczalniki oraz na scieranie.

Dzieki dobrej odpornosci na dziatanie rozpuszczalnikbw mozna
stosowa¢ GEHOPON-E35R-ZINK nie tylko pod dwukomponentowe
warstwy nawierzchniowe, ale tez pod powloki zawierajgce agresywne
rozpuszczalniki (np. na bazie PVC).

W warunkach suchych produkt jest odporny na staty wptyw temperatury
do 160°C, krotkie obcigzenia do 200°C .

B DANE TECHNICZNE GEHOPON-E35R-Zink Utwardzacz

Numer produktu  E35R-790 EX-80
kolory szary

Stosunek mieszania 15 czesci 1 czesc
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INFORMACJA TECHNICZNA

GEHOPON-E35R-Zink

Forma dostawy

Magazynowanie

po wymieszaniu z utwardzaczem gotowy do malowania

w oryginalnych opakowaniach i odpowiedniej temperaturze co najmniej

12 miesiecy
Rozpuszczalnik V-538

Dane teoretyczne GEHOPON-E35R-Zink, E35R-790

Ciezar wiasciwy Ciata state Zawartos¢ LZO Ciata state objetosciowo
na 10 ym
(g/mL) (masa-%) (masa-%) DFT* (%) (mL/kg)
(g/m?)
2,5 85 15 6,6 57 223
Grubos$¢ powtoki Zuzycie Wydajnos¢

suchej DFT (um) | mokrej (um) (kg/m?) (m?kg)

80 141 0,358 2,79

Uwagi e Przy produktach dwukomponentowych wszystkie dane obowigzujg dla mieszaniny
* Podane wartosci w tabeli obowigzujg dla danego koloru. Wartosci dla innych koloréw
moga nieznacznie rézni¢ sie od wyzej podanych.
*  baza do obliczenia: zuzycie w g/m? przy DFT 10 pym

Dane zgodne z dyrektywa , Wartosci graniczne LZO | Max. zawartos¢ LZO w produkcie
- Podkategoria wg gotowym do uzycia
UE o Em IS]I LZO 2004/42*) zatgcznika Il A (gazzoig (tacznie z podana w metodach pracy max.
O ) ilo$cig rozpuszczalnika)
J (Farby
dwuskfadnikowe) 500 g/L <500 g/L
Typ Lb**

*) odpowiada Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 pazdziernika 2005r. w sprawie szczegoétowych wymagan dotyczacych
ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych powstajgcych w wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikéw organicznych w niektérych farbach,
lakierach, preparatach do odnawiania pojazdéw (Dz.U. Nr 216, poz. 1826)

**) Typ Lb — farby rozpuszczalnikowe

System powtok | pPodioze stal
Przygotowanie Srutowanie do stopnia przygotowania podtoza Sa 2 % wg normy
podtoza DIN EN ISO 12944-4.
Produkt Oczekm_lana grl_Jbosc
powtloki suchej (um)
Podktad GEHOPON-E35R-Zink 80
. GEHOPON-E97R-ZB lub
Migdzywarstwy WIEREGEN-M87-ZB 80
Powloka WIEREGEN-M87 80
nawierzchniowa

Podane systemy powiok przedstawiajg przyktady wyprébowane
w praktyce, ktére moga by¢ z reguty modyfikowane. Wybér powtok oraz
ilosci i grubosci warstw zalezy od oczekiwanego obcigzenia konstrukciji,
ewentualnych przepiséw, metod nanoszenia.

B WSKAZOWKI DOTYCZACE
ZASTOSOWANIA

Powierzchnie stalowe:
Srutowanie do stopnia przygotowania podtoza Sa 2 %2 wg normy DIN EN

Przygotowanie podioza

ISO 12944-4,
Temperatura powietrzai  optymalnie przy 15 do 25 °C, nie ponizej 0°C
podioza
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GEHOPON-E35R-Zink

LACK— UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

Wzgledna wilgotnos§é  maksymalnie 80 %

powietrza
Zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-7 temperatura powierzchni

podczas aplikacji musi byé o co najmniej 3°C powyzej punktu rosy
powietrza.

Wskazéwki dotyczace
aplikaciji

Mieszanie Materiat potgczy¢ z utwardzaczem i wymiesza¢ maszynowo. Po 15 min.
ponownie wymieszac¢. Tak przygotowany podktad mozna nakfada¢ na
przygotowane podioze.

Metody pracy Zalecana grubos¢ Dodawanie
Sposo6b naktadania / parametry powtoki suchej rozpuszczalnika
na 1 cykl V-538

Natryskiwanie airless
Dysza: 0,38 — 0,63 mm 60 — 80 um
Cisnienie materiatu: 150 — 300 bar

0-2%

Natryskiwanie pneumatyczne
Dysza 1,5 -2,0 mm 60 — 80 um 1-5%
Cisnienie dyszy rozpylajacej 4 - 5 bar

Malowanie pedzlem

— —_ 0
( w zaleznosci od temperatury) 40-60 um 0-1%

Aby osiggna¢ jednolitg powtoke oraz odpowiednig optyke przy malowaniu pedzlem lub
watkiem moga by¢ konieczne dodatkowe warstwy. Zalezy to od koloru, metody pracy,
przyrzadéw do malowania, warunkéw otoczenia i geometrii malowanych czesci.

Uwagi e Podane wartosci odnoszg sie do temperatury ok. 20°C.
e Podane wartosci nalezy rozumie¢ jako ogdlne wskazéwki. W warunkach
praktycznych mogg pojawic¢ sie jednak nieznaczne odchylenia.

Czas pracy 4 -6 godzin (zalezne od temperatury)

przy grubosci warstwy suchej 80 um i temperaturze otoczenia / objektu

20 °C | 10°C | 5°C
pytosuchy (stopien suchosci 1): ok. 15 minut ok. 20 minut ok. 25 minut
nie klei sie (stopien suchosci 3): ok. 30 minut ok. 45 minut ok. 1 godziny
mozna lakierowa¢ (stopien ok. 1,5 godziny ok. 2 godzin ok. 2,5 godziny
suchosci 6):
(stopien suchosci zgodnie z normg DIN 53150)
B OCHRONA ZDROWIA | Utwardzacz reaguje alkaicznie i dlatego dziata zrgco w kontakcie
OTOCZENIA ze skoérg i btong $luzowg (oczy !).

Nalezy dlatego uwaza¢, by nie doszto do zanieczyszczenia; w razie
potrzeby doktadnie umy¢ miejsce wodg i mydtem.

Wszelkie dane  dotyczgce  bezpieczenstwa np.  klasy
niebezpieczenstwa lub przewozu zawierajg karty bezpieczenstwa
do poszczegdlnych produktow. Wskazoéwki  dotyczgce
bezpieczenstwa znajdujg sie rowniez na etykietach. Nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw dotyczgcych zastosowania
powitok malarskich.

Informacje techniczne zawarte w ulotce oparte sg na naszej wiedzy, badaniach laboratoryjnych i dotychczasowych zastosowaniach danego
produktu. Nie bierzemy odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwego uzycia produktu. Informacje i zalecenia
podane w niniejszej karcie zastepujg informacje opublikowane wczesniej.
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