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GEHOPON-ES330-Zink

LACK— UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

2K-EP-Zink Podktad
BASF-Nr.: 3343 418

B ZASTOSOWANIE GEHOPON-E330-Zink (zinc rich primer) tworzy wysokiej jakosci
ochrone antykorozyjng  przeznaczong do wysrutowanych podtozy
stalowych np. w budownictwie, budowie zbiornikéw etc.

Przy niektérych obiektach do konstrukcji stalowych w budownictwie
produkt jest stosowany rowniez bez powtok nawierzchniowych.

B OGOLNE WEASCIWOSCI GEHOPON-E330-Zink jest podktadem cynkowym na bazie zywic
epoksydowych, ktéry zawiera wysokiej jakosci pigmenty.
Posiada doskonatg przyczepno$¢ do wysrutowanych podtozy stalowych,
jest odporny na wysokie temperatury oraz zapewnia bardzo dobrg
ochrone antykorozyjna.

Na GEHOPON-E330-Zink mozna stosowaé liczne typy powtok
nawierzchniowych, trzeba jednak sprawdzi¢, czy dany produkt mozna
uzywac na podktadzie cynkowym.

Szczegdtowe dane na temat cynkowych podktadéw antykorozyjnych
mozna znalez¢ w informaciji nr 4 ,Zinkstaub-Anstrichmittel und Anstriche
auf Zinkstaub-Grundanstrichen” wydanej przez Bundesausschuss Farbe
und Sachwertschutz, Frankfurt, Bérsenstralle 1.

Wytrzymatosé Po utwardzeniu GEHOPON-E330-Zink jest odporny na oleje, ttuszcze,
rozpuszczalniki oraz na scieranie.

Dzieki dobrej odpornosci na dziatanie rozpuszczalnikbw mozna
stosowa¢ GEHOPON-E330-Zink nie tylko pod dwukomponentowe
warstwy nawierzchniowe, ale tez pod powloki zawierajgce agresywne
rozpuszczalniki (np. na bazie PVC).

W warunkach suchych produkt jest odporny na staty wptyw temperatury
do 160°C, krotkie obcigzenia do 200°C .

B DANE TECHNICZNE GEHOPON-E330-Zink Utwardzacz

Numer produktu  E330-790 EX-92
kolory szary, matowy
Stosunek mieszania 15 czesci 1 czesc
Forma dostawy po wymieszaniu z utwardzaczem gotowy do malowania

Magazynowanie w oryginalnych opakowaniach i odpowiedniej temperaturze co najmniej
6 miesiecy

Rozpuszczalnik V-538
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GEHOPON-E330-Zink
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Dane teoretyczne GEHOPON-E330-Zink, E330-790

Ciezar Ciata state Zawartos¢ LZO Ciata state
o 0 na 10 um o
(g/mL) (masa-%) (masa-%) DET* (g/m?) (%) (mL/kg)
2,55 85 15 6,7 56,5 225
Grubos$¢ powloki Zuzycie Wydajnos¢
suchej DFT mokrej (um) (kg/m?) (m?/kg)
80 141 0,360 2,8

Uwagi e Przy produktach dwukomponentowych wszystkie dane obowigzujg dla mieszaniny

* Podane wartosci w tabeli obowigzujg dla danego koloru. Wartosci dla innych koloréw
moga nieznacznie rozni¢ sie od wyzej podanych.
baza do obliczenia: zuzycie w g/m? przy DFT 10 ym

Dane zgodne z dyrektywa . . _ | Wartosci graniczne LZO Max. zawartos¢ LZO w
- Podkategoria wg zatgcznika produkcie gotowym do uzycia
UE o Em IS)I LZO 2004/42*) 1A O(gaZZOél_g) (tacznie z podang w metodach pracy max.

ilocig rozpuszczalnika)

J (Farby dwusktadnikowe)
Typ Lb** 500 g/L <500 g/L

*) odpowiada Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 pazdziernika 2005r. w sprawie szczegétowych wymagan dotyczacych ograniczenia

emisji lotnych zwigzkéw organicznych powstajgcych w wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikéw organicznych w niektérych farbach, lakierach,

preparatach do odnawiania pojazdéw (Dz.U. Nr 216, poz. 1826)

**) Typ Lb — farby rozpuszczalnikowe

System powtok O ile nie sa przewidziane lub potrzebne powloki nawierzchniowe, nalezy
produkt GEHOPON-E330-Zink nanies¢ w dwéch warstwach o fgcznej
grubosci warstwy suchej ok. 120 ym.

Jako podkiad pod powioki nawierzchniowe grubosé¢ warstwy suchej
powinna wynosi¢ 80 um.

Odpowiednie miedzywarstwy i powtoki nawierzchniowe
GEHOPON-E330-ZB

GEHOPON-E330

WIEREGEN-M330

Inne powtoki nawierzchniowe na zapytanie. Radg stuzg nasi technicy.

B WSKAZOWKI DOTYCZACE
ZASTOSOWANIA

Przygotowanie podioza  Srutowanie do stopnia przygotowania podfoza Sa 2 % wg DIN EN ISO
12944-4, stopien chropowatosci $redni (G) zgodnie z DIN EN
ISO 8503-1.

Temperatura powietrzai optymalnie przy 15 do 25 °C, nie ponizej 10°C
podioza

Wzgledna wilgotnosé  maksymalnie 80 %

powietrza , , ,
Zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-7 temperatura powierzchni podczas

aplikacji musi by¢ o co najmniej 3°C powyzej punktu rosy powietrza.

Wskazowki dotyczace
aplikaciji

Mieszanie Materiat potgczy¢ z utwardzaczem i wymiesza¢ maszynowo. Po 15 min.
ponownie wymieszaé. Tak przygotowany podkitad mozna naktadaé na
przygotowane podioze.
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Metody pracy Zalecana grubos¢ Dodawanie
Sposo6b naktadania / parametry powtoki suchej rozpuszczalnika
na 1 cykl V-538

Natryskiwanie airless
Dysza 0,38 - 0,68 mm 60 — 80 pm 0-2%
Cisnienie materiatu ok. 150-300 bar
Natryskiwanie pneumatyczne

Dysza 1,5-2,0mm 60 — 80 pm 1-5%
Cisnienie  Py=4 -5 bar

Malowanie pedzlem lub watkiem 40 - 60 ym 0-1%

Aby osiggng¢ jednolita powtoke oraz odpowiednig optyke przy malowaniu pedzlem lub
watkiem moga by¢ w konieczne dodatkowe warstwy. Zalezy to od koloru, metody pracy,
przyrzadéw do malowania, warunkéw otoczenia i geometrii malowanych czesci.

e Podane wartosci odnoszg sig do temperatury ok. 20°C.
e Podane wartosci nalezy rozumie¢ jako ogolne wskazéwki. W warunkach

Uwagi praktycznych mogg pojawic¢ sie jednak nieznaczne odchylenia.

Czyszczenie sprzetu  Rozpuszczalnik V-538

Czas pracy 2 do 3 godzin (w zaleznosci od temperatury)
Czas schniecia  Przy grubosci warstwy suchej 80 um i temperaturze 20°C

pytosuchy:  po ok. 30 minutach
mozna lakierowacC: po 4 godzinach

wyschnigty:  po 7 dniach

UWAGA!

Powtoki epoksydowe ulegajg w zaleznosci od czasu i intensywnosci
obcigzenia promieniami UV kredowaniu. Powstaty nalot pogarsza
przyczepnos¢. Aby tego unikngé, polecamy naktadac¢ kolejne powioki
w ciggu kilku dni. Jesli w fazie planowania przewidziany jest diuzszy
czas odstepu pomiedzy cyklami, polecamy uzycie
dwukomponentowych poliuretanowych powtok miedzywarstwowych
np. WIEREGEN-M87-ZB.

Podkiady z pylem cynkowym narazone diugo na dziatanie warunkéw
atmosferycznych tworzg produkty reakcji, ktére mogg powodowacl
pogorszenie przyczepnosSci.

B OCHRONA ZDROWIA | Utwardzacz reaguje alkaicznie i dlatego dziata zrgco w kontakcie ze
OTOCZENIA skorg i btong Sluzowg (oczy ! ).
Nalezy dlatego uwazaé, by nie doszio do zanieczyszczenia; w razie
potrzeby dokfadnie umy¢ miejsce wodg i mydtem.

Wszelkie dane dotyczace bezpieczenstwa np. klasy
niebezpieczenstwa lub przewozu zawierajg karty bezpieczenstwa do
poszczegolnych produktéw. Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa
znajdujg sie rowniez na etykietach. Nalezy przestrzegaé odpowiednich
przepisOw dotyczacych zastosowania powtok malarskich.

Informacje techniczne zawarte w ulotce oparte sg na naszej wiedzy, badaniach laboratoryjnych i dotychczasowych zastosowaniach danego
produktu. Nie bierzemy odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwego uzycia produktu. Informacje i zalecenia
podane w niniejszej karcie zastepujg informacje opublikowane wczesniej.
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