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T
+WieMEeR GEHOPON-C200-INDUCTION-Primer

LACK UND KUNSTSTOFF CHEMIE GMBH

2K-EP Podktad
zgodhnie ze specyfikacjg ENERCON MK 007

B ZASTOSOWANIE Dwukomponentowa powiloka epoksydowa odporna na wode i
chemikalia przeznaczona do powierzchni stalowych np.: wirnikéw
tarczowych, generatoroéw, urzgdzen i wiez elektowni wiatrowych.

B OGOLNE WLASCIWOSCI GEHOPON-C200-INDUCTION-Primer zawiera jako $rodek wigzacy
zywice epoksydowg ze specjalnym sktadnikiem utwardzajgcym.
Produkt z reguly nanosi sie na powierzchnie poprzez natryskiwanie
airless. Przy jednokrotnym nanoszeniu mozna osiggngé¢ grubosé
powtoki suchej  ok. 50 um.
Materiat po wyschnieciu jest odporny na mechaniczne obcigzenia,
Scieranie, Sciskanie, zgniatanie, benzyne i olej, jak réwniez na wode,
tugi, kwasy i rozpuszczalniki.

Odpornosé na temperature:

trwate obcigzenie (trwatos¢ prébna 5000 h): 160°C

krotkie obcigzenie: do 180°C (kilka godzin) np. podczas procesu
produkcji.

B DANE TECHNICZNE GEHOPON-C200-INDUCTION-Primer

Numer produktu C200-884
Kolory czerwony tlenkowy

Stosunek mieszania 4 czesci C200-884
1 cze$¢ utwardzacza EX-84

w oryginalnych opakowaniach i odpowiedniej temperaturze co najmniej
Magazynowanie 6 miesiecy.

Rozpuszczalnik V-74 |lub V-538
(réwniez do czyszczenia sprzetu)

Dane teoretyczne GEHOPON-C200-INDUCTION-Primer, C200-884

Ciezar Ciata state Zawartos¢ LZO Ciata state objetosciowo
(g/mL) (masa-%) (masa-%) Dr::e-‘r: ?gl;rr:z) (%) (mL/kg)
1,5 81 19 4,3 67 447
Grubos$¢ powtoki Zuzycie Wydajnosé
suchej DFT mokrej (kg/m?) (m?/kg)
50 74 0,112 8,9

e Przy produktach dwukomponentowych wszystkie dane obowigzujg dla mieszaniny

e Podane wartosci w tabeli obowigzujg dla danego koloru. Wartosci dla innych koloréw
moga nieznacznie roznic sie od wgiej podanych.

*  baza do obliczenia: zuzycie w g/m” przy DFT 10 um
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Dane zgodne z dyrektywa
UE o Emisji LZO 2004/42%)

Wartosci graniczne LZO Max. zawarto$¢ LZO w produkcie

POC:kateQISri?I VXQ (Faza gotowym do uzycia
Zatgcznika (tacznie z podang w metodach pracy max.
od 201 O) iloécig rozpuszczalnika)

J (Farby dwuskfadnikowe

Typ Lb™) 500 g/L <500 g/L

*) odpowiada Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 pazdziernika 2005r. w sprawie szczegdtowych wymagan dotyczacych
ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych powstajgcych w wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikéw organicznych w niektérych farbach,
lakierach, preparatach do odnawiania pojazdéw (Dz.U. Nr 216, poz. 1826)

**) Typ Lb — farby rozpuszczalnikowe

B WSKAZOWKI DOTYCZACE

ZASTOSOWANIA
System powtok

zgodnie ze specyfikacjg
ENERCON-MK 007

Uwagi

Temperatura powietrza i
podtoza

Wzgledna wilgotnosé
powietrza

Wskazéwki dotyczace

Mieszanie

Metody pracy

Podtoze stal
Przygotowanie Srutowanie do stopnia przygotowania podioza Sa 2 % wg normy DIN
podioza EN ISO 12944-4.
Produkt Oczekm.lana grybosc
powioki suchej (um)
Podktad GEHOPON-C200-INDUCTION-Primer 50
(patrz specyfikacja)
GEHODUR-C210-INDUCTION-Top 40
Powtoka . —
. . wzglednie (patrz specyfikacja)
nawierzchniowa . *
epoksydowe lakiery proszkowe*)

* *)Przed seryjnym lakierowaniem nalezy sprawdzi¢ przydatnosé. Rada stuzg nasi
technicy.

optymalnie przy 15 do 25 °C, nie ponizej 10°C

maksymalnie 80 %

Zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-7 temperatura powierzchni
podczas aplikacji musi by¢ o co najmniej 3°C powyzej punktu rosy
powietrza .

Materiat potgczy¢ z utwardzaczem i wymiesza¢ maszynowo. Po 10 min.
ponownie wymieszac¢. Tak przygotowany podktad mozna naktada¢ na
przygotowane podtoze.

. . dla grubosci powtoki Dodawa_n '€
Sposdb naktadania / parametry suchei rozpuszczalnika V-74
i lub V-538

Natryskiwanie airless
Dysza: 0,33 -0,38 mm 50 um -
Cisnienie materiatu: ok. 200 bar

Natryskiwanie pneumatyczne
Dysza: 1,0-1,5mm 50 um -
Cisnienie dyszy rozpylajgcej: 3-4 bar

Malowanie pedzlem lub watkiem

( w zaleznos$ci od temperatury) Sopm )

Aby osiggna¢ jednolitg powtoke oraz odpowiednig optyke przy malowaniu pedzlem lub
watkiem mogg by¢ w konieczne dodatkowe warstwy. Zalezy to od koloru, metody pracy,
przyrzadéw do malowania, warunkéw otoczenia i geometrii malowanych czesci.
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Uwagi e Podane wartosci odnoszg sie do temperatury ok. 20°C.

e Podane wartosci nalezy rozumie¢ jako ogdlne wskazéwki. W warunkach
praktycznych mogg pojawic sie jednak nieznaczne odchylenia.

Czyszczenie sprzetu Rozpuszczalnik V-74 lub V-538

Czas pracy 3,0 godziny przy 10 °C

1,5 godziny przy 20 °C

1,0 godzina przy 30 °C

0,5 godziny przy 40 °C

Czas schniecia przy grubosci powtoki suchej 50 do 80 ym
i temperaturze otoczenia/obiektu

10 °C 20 °C 30°C 40 °C
pytosuchy (stopien 1): ok. 10 godz. ok. 2 godz. ok. 1 godz. ok. 45 minut
nie klei sie (stopien 3): ok. 20 godz. ok. 6 godz. ok. 3 godz. ok. 2 godz.

mozna lakierowac /(stopien 6): 56 _ 58 godzin | 10— 11 godz. |3,5-4,5 godz. |23 godz.

(stopien suchosci zgodnie z normg DIN 53150)
Uwaga:

- Przy produkcie GEHOPON-C200-INDUCTION-Primer mozna
zastosowac przyspieszone schniecie np. 30 minut przy 80 °C.

- maksymalny czas oczekiwania do przemalowania:

5 dni przy 20 °C, po 5 dniach nalezy podtoze oczysci¢
mechnicznie (delikatne omiatanie $cierniwem - metodg sweep,
zeszlifowanie) i oczyszczenie.

B OCHRONA ZDROWIA |
OTOCZENIA

Utwardzacz reaguje alkaicznie i dlatego dziata zrgco w kontakcie
ze skoérg i blong sluzowa (oczy ! ).

Nalezy dlatego uwazaé, by nie doszto do zanieczyszczenia; w razie
potrzeby dokfadnie umy¢ miejsce wodg i mydtem.

Podczas nanoszenia powtok przy stabej wentylacji (zamkniete
pomieszczenia, kopalnie itd.) musi by¢é zapewnione uchodzenie
tworzacej sie pary dla dobrej wentylacji lub dostep powietrza.

Wszelkie dane  dotyczace  bezpieczenstwa np.  klasy
niebezpieczenstwa lub przewozu zawierajg karty bezpieczenstwa
do poszczegdlnych produktéw. W skazowki dotyczgce
bezpieczenstwa znajdujg sie roéwniez na etykietach. Nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw dotyczacych zastosowania
powtok malarskich.

Informacje techniczne zawarte w ulotce oparte sg na naszej wiedzy, badaniach laboratoryjnych i dotychczasowych zastosowaniach danego
produktu. Nie bierzemy odpowiedzialnos$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwego uzycia produktu. Informacje i zalecenia
podane w niniejszej karcie zastepujg informacje opublikowane wcze$niej.
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