GEeHOLT
Wi

LACK— UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

Strona1z3 INFORMACJA TECHNICZNA

03/2016/04
GEHODUR-S3

GEHODUR-S3-Zink, 1K-Si-Zink Podktad
GEHODUR-S3-Eisenglimmer, 1K-Si Powltoka nawierzchniowa
GEHODUR-S3-Aluminium, 1K-Si Powloka nawierzchniowa

B ZASTOSOWANIE

B OGOLNE WLASCIWOSCI

GEHODUR-S3 jest odporny na wysokie temperatury i wptyw warunkéw
atmosferycznych. Znajduje zastosowanie jako powtoka antykorozyjna do
zewnetrznych czesci komindw metalowych, piecédw rurowych
(obrotowych), piecow przemystowych, rurociggdw przegrzanej pary itp.

GEHODUR-S3 nie moze by¢ stosowany przy zakresach wskazanych w
dyrektywie UE 2004/42 (,Decopaint’) o emisji LZO (np. powtoki do
budynkoéw lub czesci budynkdéw).

GEHODUR-S3-Zink, GEHODUR-S3-Eisenglimmer i GEHODUR-S3-
Aluminium produkowane sg na bazie zywic silikonowych i pigmentéow
metalowych o odpowiednich wtasciwosciach.

Systemy powtok GEHODUR-S3-Zink i GEHODUR-S3-Eisenglimmer
wzglednie GEHODUR-S3-Aluminium sg odporne na state obcigzenie
temperaturg do 500°C oraz na wptyw warunkéw atmosferycznych.

Systemy powiok, ktére sktadajg sie tylko z 2 powtok GEHODUR-S3-
Eisenglimmer  wzglednie = GEHODUR-S3-Aluminium  wytrzymujg
obcigzenia temperaturg do 600°C, sg jednak mniej odporne na dziatanie
korozji.

Systemy GEHODUR-S3-Zink i GEHODUR-S3-Eisenglimmer lepiej
znoszg ekstremalne zmiany temperatur niz GEHODUR-S3-Aluminium
jako powtoka nawierzchniowa.

Optymalny stan sieciowania i najlepszg odpornos¢ na warunki
atmosferyczne osiggajg te powtoki dopiero pod wpltywem wysokich
temperatur, np. 1 godzina przy 230°C lub 24 godziny przy co najmniej
160°C.

System ten mozna stosowaC na obiektach, ktére dopiero po jakim$
czasie bedg obcigzone termicznie tak, Zze spetnione bedg warunki
wgrzania powtoki i osiggniety zostanie optymalny stopieh sieciowania.
Nalezy jednak o tym pamietaé, Ze nie wpalone powloki sg w
temperaturach od 40°C do 160°C nadal termoplastyczne. Jest to wazne
na obiektach, ktérych rézne powierzchnie sg pod wptywem réznych
temperatur.
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B DANE TECHNICZNE GEHODUR-S3- GEHODUR-S3- GEHODUR-S3-
Zink Eisenglimmer Aluminium
Numer produktu  S3-790 S3-E9200 S3-F7700
i kolory  szaro-czerwony czarny metaliczny jasny srebrny
lub
S3-E7600
szary metaliczny
Forma dostawy gotowy do gotowy do gotowy do

Magazynowanie

Rozpuszczalnik

Teoretyczne zuzycie

System powtok

natryskiwania

natryskiwania

natryskiwania

w oryginalnych opakowaniach i odpowiedniej temperaturze

€O najmniej 3 miesigce co najmniej 6miesiecy co najmniej 6 miesiecy

0,157 kg/m?
= 6,4 m?kg
=15,1 m?/L

(przy gr. warstwy

suchej 30 um)

V-89
0,105 kg/m?
= 9,5 m?/kg
= 14,3 m?/L

suchej 30 um)

(przy gr. warstwy

0,084 kg/m?

= 11,9 m?kg
=13,1 m?L
(przy gr. warstwy
suchej 20 ym)

z reguty naktada sie systemy powtok nastepujgco:

oczekiwane grubosci warstw

System 1 2 3 4 5
GEHODUR-S3-Zink 1x30 um 1x30 um 1x30 um - -
GEHODUR-S3-Eisenglimmer 2x30 um - 1x30 um 2 x 30 ym -
GEHODUR-S3-Aluminium - 2x20 um 1x20 um - 2x30 um
taczna grubos¢ warstwy 90 um 70 um 80 um 60 um 60 um
Odpornos¢ na temperature 500 °C 500 °C 500 °C 600 °C 600 °C

Nie zaleca sie nanoszenia grubszych warstw ze wzgledu na napiecie
nawierzchni, ktére mozna powsta¢ pod wptywem zmiennych temperatur.

B WSKAZOWKI DOTYCZACE

ZASTOSOWANIA

Przygotowanie podioza

Temperatura powietrza i
podioza

Wzgledna wilgotnos¢
powietrza

Srutowanie do stopnia przygotowania podtoza Sa 3 zgodnie z normg
DIN EN ISO 12944-4.

optymalnie przy 15 do 25 °C, nie ponizej 5 °C

maksymalnie 80 %

Zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-7 temperatura powierzchni musi
by¢ podczas aplikacji o 3°C powyzej punktu rosy powietrza.
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Wskazoéwki dotyczace
aplikaciji
Metody pracy
Sposob naktadania / parametry Dodawanie rozpuszczalnika V-89

Czas schniecia

B OCHRONA ZDROWIA |
OTOCZENIA

do natryskiwania nie rozciencza¢ ewentualnie

Natryskiwanie dodac¢ tylko niewielka ilo$¢ rozpuszczalnika

(Dane odnoszg sie do temperatury ok. 20 °C i wilgotnosci 60%)

GEHODUR-S3 jest przeznaczony przede wszystkim do natryskiwania,
poniewaz przy malowaniu pedzlem czastki powloki, ktére nie zostaty
termicznie utwardzone, mogg zostac starte. Ponadto malujgc pedzlem
trudno jest uzyskac jednolitg optycznie powierzchnie.

Uwaga: Jesli w tym samym pomieszczeniu oprécz produktow
GEHODUR-S3 maluje sie innymi powtokami, moze nastgpi¢ zakiécenie
przebiegu powtoki.

przy grubosci powtoki suchej 30 um, temperaturze ok. 20°C
Mozna lakierowa¢ GEHODUR-S3 po 6 — 8 godzinach

Optymalng nawierzchnie uzyskuje sie po wygrzaniu np. 1 godzing
w 230°C lub przez 24 godziny w co najmniej 160°C (np. w warunkach
faktycznego obcigzenia obiektu).

Wszelkie dane dotyczgce bezpieczenstwa np. klasy niebezpieczenstwa
lub przewozu zawierajg karty bezpieczenstwa do poszczegdlnych
produktéw. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa znajdujg sie réwniez
na etykietach. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepisow
dotyczacych zastosowania powtok malarskich.

Informacje techniczne zawarte w ulotce oparte sg na naszej wiedzy, badaniach laboratoryjnych i dotychczasowych zastosowaniach danego
produktu. Nie bierzemy odpowiedzialnos$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwego uzycia produktu. Informacje i zalecenia
podane w niniejszej karcie zastepujg informacje opublikowane wczesniej.
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